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Attention!

v

Welg

Checkthe seams-before-every-use for-correct
assembly-and perfect fit!

Follow the assembly instructions on page 2-5.

Weyg

4 X

correct! wrong!



weldeap’ RC 3/9-12

hardhatis notincluded!
weldcap’ complete  1008.002
Front cover lens 5000.260
Textile cap 5002.820
Inside cover lens 5000.040
Battery cover 5002.720

Nose rest 5002.700




Schutzstufentabelle EN169
Shade level chart EN169

Tableau des niveaux de protection EN169

Tabella dei livelli di protezione EN169
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Process [1.5 [ 6 [10 [15 |30 [40 [ 60 |70 [100]125]150{175]200]225]250 |30 |350]400]450]500] 600
N 8 o [ 10 | 11| 12 13 | 14

10

11 12 13

14

10

11 12 | 13

14

10 11

12 13

11

12

13

10(11

12 13

10

11 12

Je nach persénlichem Empfinden kann
dienéchsthdhere odertiefere Schutzstufe
verwendetwerden.

According to the perception of the welder itis
possible touse the next higher or lower shade
number.

Selonla perception du soudeuril est possible
d'utiliser un échelon de protection plus haut
ouplus bas.

Asecondadel biltap leé possiil
post ‘_hvell_od\, I
superiore oinferiore.

Folgende Kurve zeigt das Transmissions-

The transmission of the welding filter

Latransmission du filtre de soudage

verhalten des Schweisserschutzfilters. is shown below. estmontré ci-dessous.
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Laseguente curvafornisce indicazioni
sul comportamento di trasmissione e/o di
assorbimento del filtro di protezione per
saldatore.

Die auf dem Schweisserschutzfilter
angebrachte Kennzeichnung bedeutet:

3/9-12 0S/1/1/1/ 2 EN379

Hellstufe
Hersteller

Optische Klasse
Homogenitat

Dunkelstufen
Blickwinkelabhéngigkeit

Streulichtklasse

Nummer der Norm

The marking on the welding filter
indicates:

3/9-12 0S/1/1/1/ 2 EN379
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Le marquage apposé sur le filtre de

protection pour soudeur signifie :
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0S/1/1/1/ 2 EN379

Il contrassegno riportato sul filtro di
protezione per saldatore contiene i
seguenti dati:

3/9-12 0S/1/1/1/ 2 EN379

Omogeneita

Classe ottica
Angolare dipendenza
Numero della norma

Identificazione del fabbricante
Classe della diffusione della luce

Grado di protezione in stato chiaro
Grado di protezione in stato scuro



Firstuse
Initial f [ J

y ofthe weldcap described n the Quick Start Guide (pages 2- 3). Inaddition,
you willfind information on the functions and features of the weldcap® inthe Quick Start Guide.

Safety guidelines

Read the Instruction Manual before using the weldcap®. Check that the front cover lens is correctly
assembled. Ifitis not possible to eliminate errors, the weldcap® should not be used.

P ions & rest onpi

During the welding process, heatand radiation, which canlead to eye and skininjuries, are released. This
product offers protection for your eyes and face. Your eyes are always protected against ultraviolet and
infrared rays when wearmg the weldcap®, regardless of the shade level selec ed. For protecllon of the
restofthebody, wearing appropriate protecive clothingis required additi articl

dduringth larnie ok " I

Skin

contactwith the fabmccomponem canleadto aIIerglc reactionsin people who are sensitive.
Theweldcap® may only be used for d grind| d notforother Ifthe weldcap®is
used forany other purpose than that which itis meant for orifthe Instruction Manualis disregarded, inits
use, Optrel assumes no liability. The weldcap®is suitable for all usual welding processes, except for laser
welding. Please observe the shade level recommendation according to EN169 (page 8).

Guarantee & liability
Please see the directives of Optrel's national sales organization for the guarantee provisions. Please
contactyour Optrel dealer for further information on this.

The guarantee only apphes to material and productlon laws. In the case of damages through mcorrect
use, unauthorizedinterventions or byth therei

liability. Thereis also: I

liability if partsother Idby Optrelare used.

Expected Lifetime
The welding helmet has no expiration date. The product can be used as long as no visible or invisible
damage or functional problems occur.

Use

1. P ion|
toyour choice.

2. Grindmode. By setting the shade level knob to GRIND, the shade cartridge s resettothe GRIND
mode. The cartridge is deactivated in this mode and remains in the light state. The shade level knob
should always be tuned counterclockwise until the end of the GRIND position.

3. Stand-by. Whenthe weldcap® isNOT inuse, the shade level should be setat GRIND. Thisi
battery life substantially!

1. By turningthe knob, you cansetthe p | from between 9to 12, according

Washing

1. ONLY the fabric head and neck guard of the weldcap® may be washed. Under no circumstances
shouldyou wash the shade cartndge together with the plastic shield and electronics

2. U lyavailable washing bag. (The protruding hooks onthe sewn-on synthetic partcan
damage otheritems of washing.)

3. Letthe weldcap® dry for atleast one day after washing!
Explanation: the synthetic parts become saturated with water. Their rigidit yls hereby reduced and
thisleads toanimprecise fitonthe mask. One ortwo day: y
regainsits previous rigidity.

4. Only wash according to the washing instruction (40 °C or 104 °F, do not dry clean, do not bleach,
gentledrying cycle)

5. After 15washes, the flame-retardant properties of the textile are significantly reduced.

Batteries

Theshad idg lIbatteries ofthe CR2032type. The batteries have
tobe replaced when the LED onthe box blinks red or the shade cartridge does not shade (see page 6). If
the shade cartridge does not shade

1. Removethe battery ccver carefu\ly

2. Removethe batt ofth dingto
3. Usethebatterytype CR2032 asshowninthe picture
4. Carefullyrefitthe battery cover

Ifthe shade cartridge no longer darkens when the welding arc s fired, please check the polarity of the
batteries. If the shade cartridge does not function properly, even after the batteries have been replaced
correctly, ithas to be deemed no longer serviceable and replaced.

thanatt

| provisions for

Battery and battery life:

1. Thebattery lasts for approx. 1
level.

2. The battery lasts for approx. 2 years (10,000h) if the weldcap®is not used at all (GRIND mode).

3. Batterylifeis substantially reduced if the weldcap® is stored where itis exposed to blazing sunlight
(sensoragainstthe sun).

4. Onlyusenew CR2032 batteries.

,000 hours (active welding time) when welding at the medium shade

Cleaning
The shade cartridge and front cover lens can be cleaned regularly with a soft cloth in order to prolong

10

theirlife. No strong cleaning products, solvents, alcohol or cleaning products containing abrasives may
be used. Scratched or damaged visual panels should be replaced.

Storage

The weldcap® should be stored at room temperature and low humidity. In order to prolong the life of the
batteries, store the weldcap®inits original packaging.
Problemsolving

The shade cartridge does not shade

—  Deactivate the Grind mode

—  Cleanthe sensors and front cover lens

— Checkthe light flow to the sensor

— Replace the batteries

The shade cartridge flickers

— Replace the batteries

Poorvisibility

— Cleanorreplace the front cover lens orinside cover lens
—  Adjustthe shade level to suit the welding procedure
Turnup the ambient light

Theweldcap® slips

—  Adjustthe fabric part to the hard hat size again

Specifications
(subject totechnical modifications)
Shade level 3(lightstate)
9-12 (dark state)
UV/IR protection and dark statuse:
Switchingtime from lightto dark 1605 (23°C/73°F)
110ps (55°C/131°F)
Switching ktolight 0.3sec.
Dimensions of the shade cartridge approx.47x115mm/ 1.85x4.53"
Power supply Solar cells, 2 replaceable Libatteries of 3V (CR2032)
Weight 420g/14.640z
Operati 10°C-60°C/14°F-140°F

-20°C-80°C/-4°F - 176°F
max.40°C104°F

Optical class =1
Diffusedlight=1
Homogeneity=2

Storing temperature

fabrichead & neck quard

Classification according to EN379

2
CE, ANSI, ASINZS, EAC

Certifications

Replacement parts (see page 7)
Entire weldcap® hard
Frontcover lens

Textile cap

Inside coverlens

Battery cover

Nose rest



Premiére utilisation
Vous trouverez dans Quick Start Guide (pages 2-3) une description du montage initial du weldcap®.
Vousy trouverez également des informations sur les fonctions etles caractéristiques du weldcap®.

Consignes de sécurité
Veuillez lire les instructions d'utilisation avant d'utiliser le weldcap®. Vérifiez que I'écran de protection
frontal est bien monté. Si des défauts ne peuvent pas étre réparés, veuillez ne plus utiliser le weldcap®.

Mesures de sécurité & limites de la protection
Lors du soudage, les émissions de chaleur et de rayonnement créées sont susceptibles de causer des
blessures aux yeux et & la peau. Ce produit offre une protection des yeux et du visage. En portant le
weldcap® et quel que soit le niveau de protection choisi, vos yeux sont toujours protégés des rayons
ultraviolets etinfrarouges. Pour protéger le reste du corps, il convient de porter en plus un vétement de
protection approprié. Les particules et substances libérées au cours du processus de soudage peuvent
entrainer, dans certaines circonstances, des réactions allergiques cutanées chez des personnes quiy
ontp é |_n peu! entressentir des réacti i lors du contact

2.

contre le soleil).
4. Nutiliser que des piles CR2032 neuves.

Nettoyage

La cassette optoélectronique et Iécran de protection frontal peuvent étre nettoyés réguliérement avec
un chiffon doux afin d'allonger leur durée de vie. Ne pas utiliser de détergents forts, de solvants, d'alcool
ou de détergents abrasifs. Un écranrayé ou endommagé doit étre remplacé.

Stockage
Leweldcap® doit étre conservé & température ambiante et avec un taux d'humidité bas. Afin d'allonger
ladurée de vie des piles, stocker le weldcap® dans son emballage dorigine.

Dépannage

Lacassette optoélectronique ne s’obscurcitpas
Désactiver le mode meulage

Nettoyer les capteurs oul'écran de protection frontal
Veérifier le rayonnement vers le capteur
Remp\acer\es pMes

Lacassett

Ll

i

de Ia peauaveclapartie textlle

d: dautre

vacille

— Remplacerles piles

Leweldcap® est taumeulage, etn'estpas destinéa

Jutilieati "

Sileweldcap® n'estpas utilisé ouque\o o
pas respectees aucune responsabilité n'incombe a Optrel. Le weldcap® est adaple atous les travaux

ts, excepté e soudage aulaser. Veuillez respecter les consignes de protection selon
Ia norme EN169 (page8).

les directives de

Garantie & responsabilité

L ditions d i d'Optrel. Pour

plus dinformations & ce sujet, veuillez vous adresser & votre distributeur Optrel.

La garantie ne porte que sur les défauts constatés au niveau du matériel et de la fabrication. En cas de
aune utilisationimpropre, 4 desinter autorisées ouaune utilisation

non prévue par le fabricant, la garantie ne s'applique pas et la responsabilité n'est pas engagée. Il en

vade méme siles piéces de rechange autres que celles commercialisées par Optrel sont utilisées.

Durée de vie prévue

Le casque de soudeurn'a pas un date d' explrat\on Le prodult peut étre utilisé tant que aucun dommage
visible ouinvisible oudes p sep

Utilisation

1. Niveaude protection. Entournantle bouton, vous pouvez sélectionner le niveau de protection entre
9et12.

2. Modemeulage En plaqamleboutondereg\agedumveau de protection sur"GRIND", vous activez
| D! ique. Dans ce mode, la cassette estdésactivée etreste
a\etatc\a\r‘Lebouton églage du niveau de protection devraittoujours ét butéeenmode
meulage.

Mauvaise visibilité
- placer'écran de protection frontal ou 'écran de protection intérieur
—  Réglerleniveau de protection au procédé de soudage

lalumiére ambi: p° glisse

— Réajusterlapartie textile ala taille de \a casque de chantier

Spécifications

Niveau de protection 3 (étatclair)

9-12 (état sombre)

Protection UV/IR Protection maximale & I'tat clair ou sombre
Temps de passage de clair a sombre 160ys (23°C/73°F)
110ps (55°C/131°F)
Temps de passage de sombre a clair 0.3sec.
é i env.47x 115mm/1.85x 453"
Tension C 2pilesLI3V (CR2032)
Poids 4209/14.820z

10°C-60°C/14°F - 140°F
-20°C-80°C/-4°F-176°F
max.40°C104°F

Température de lavage dela téte entextile et de la

Classification selon EN379 Classe optique =1
Lumigre diffusée = 1
Homogénéité =2
Selonangle de visée =2

t CE,ANSI, ASINZS, EAC

3. stand-by. Lorsqueleweldcap® n'estPAS utilisé, placerle bouton de réglage du niveau de protection

sur"GRIND". Cela permettra d'augmenter considérablement a durée de vie de la batterie!

Lavage

1. SEUL la matiére textile etla protection du cou du weldcap® peuvent étre lavés. Ne laver en aucun
caslacassette optoelectromque nile panneauen p\asthue ou [' electronlque !

2. Utiliser dep lel illants surla partie en plasti
cousue peuvent endommager d' autres vetements)

3. Apréslelavage, laisser sécher le weldcap® au moins unejournée!
Explication: Ies piecesen plastique se remplissentd'eau. Larigidité est ainsi réduite, ce quientraine

Unoudeuxjourssontné ires pour que trouve sa

rigidits K
4. Suivre impérativement les instructions de lavage (40° ¢/ 104°F, ne pas laver avec des produits
chimiques, nide I'eau de Javel, séchage doux au séche-linge)

5. Aprésenv. 15lavages, I dutissu est cc réduite.
Piles
L t 8l ique di d'une pile-bouton enlithium remplagables type CR2032. Les piles

doivent étre remplacees \orsque la LED de la cassette clignote en rouge, ou lorsque que la cassette
optoélectronique n'obscurcit plus (voir page 6).

Silacassette optoélectronique n'obscurcit plus

1. Retlrersowgneusemem le couvercle du compamment delapile
2. Enleverlespilesetles évacuer: alaré

Achat

locale envigueur sur

dangereux
3. InstaHerdes pl\estype CR2032 comme indiqué
4. le du compartiment de la pile
Silacassette optoélectronique n'obscurcitplus al'allumage del'arc de meu\age veulllezvermerla polarité
despiles. Sila t électronique ne fonctionne touj correctde

piles, celasignifie qu eHe ne fonct\onne plus et qu'il estnécessaire de laremplacer.

Pile etdurée de vie des piles :

1. Pourdes soudages avec un niveau de protection moyen, la pile dure environ 1000 heures (heures
de soudage actif)

2. Lapileduweldcap® dure pourune non-utilisat pléte (mode meul 2ans (10000h).

3. Laduréedeviedelapile estlargement réduite, si Iewe\dcap est stocke enpleinsoleil (capteur

Piéces de rechange (voir Page 7)
weldcap® hard complet

Ecran de protection frontal

Téte entextile et protection du cou
Ecran de protection intérieur
Couvercle de compartiment des piles
Pontnasal



Erstgebrauch
Im Quick Start Guide (Seite 2 - 3) wird die Erstmontage des weldcap® bildlich beschrieben. Zudem
finden Sieim Quick Start Guide Informationen zu den Funktionen und Charakteristika des weldcap®.

Sicherheitshinweise .

Lesen Sie die Bedienungsanleitung bevor Sie das weldcap® in Gebrauch nehmen. Uberpriifen Sie die
korrekte Montage der Vorsatzscheibe. Kdnnen Fehler nicht behoben werden, darf das weldcap® nicht
mehrbenutzt werden.

2 Qphitob

Beim Aon Wi A Qbrabli 0o frni

t, welche zu Augen-und Hautverletzungen
fiihren konnen. D\eses Produkt bietet Schutz fiir Augen und Gesicht. Ihre Augen sind beim Tragen des

weldcap® unabhéngig von der Wahl der Schutzstufe immer gegen ultraviolette und infrarote Strahlung
geschitzt. ZumSchutzdesresthchen Korpers‘ tzusatzlich i utragen.
Partikelund fre\gesetztwerden konnen umerUmslanden bei

Personen Personen

kann der Hautkontakt mitdem Textilteil zu allergischen Reaktionen fiihren.

Das weldcap® darf nur zum Schweissen und Schieifen und nicht filr andere Anwendungen verwendet
werden. Wird das weldcap® zweckentfremdet oder unter Missachtung der Bedienungsanleitung
eingesetzt, ibernimmt Optre! keine Haftung. Das weldcap® ist fiir alle gangigen Schweissverfahren
geeignet, ausgenommen Laserschweissen. Bitte beachten Sie die Schutzstufenempfehlung geméss
EN169 (Seite 8).

Garantie & Haftung
DieG: iebesti [ Sie

Weisung der| Verk

Firweitere Informationen diesbeziiglich wenden Sie sich bitte an ihren Optrel-Héndler.
Garantie wird nur auf Material- und Fabrikationsfehler gewahrt. Im Falle von Schaden aufgrund
unsachgemasser Anwendung, unerlaubten Eingriffen oder durch den Hersteller nicht vorgesehene
Verwendung entfallt Garantie und Haftung. Ebenfalls entfallt Haftung und Garantie, wenn andere als
durch Optrel vertriebene Ersatzteile verwendet werden.

von Optrel.

Erwartete Lebensdauer
Daswe\dcap@SChwe\Ehelm haikemVerfaI\sdatum DasProdukikannverwendetwerden solangekeine
i oderunsi oder Funkti auftreten.
Anwendung
1 Schutzs(ufe Durch Drehen des Knopfes konnen Sie die Schutzstufe zwischen 9 und 12 wahlen.
2. DurchEinstellendes Schut if"GRIND" wird die:

inden versetzt. Indi Modus st die Kassett iertundbleibtimk

Der ollteim immer an den Anschlag gedreht werden.

3. Stand-by. Bei NICHf-Gebrauch des weldcap®sollte der Schutzstufenknopf auf "GRIND" gestellt
werden. Dies erhoht die Batterielebensdauer erheblich!

Waschen

1. Esdarf NUR der Textil-Kopf- und Halsschutz des weldcap® gewaschen werden. Auf keinen Fall
kassette inkl. Ki fschild und Elektronik waschen!

2. Beim Waschen einen verwenden (Ab

je Haken des

kénnen andere Wa
3. weldcap®nach dem Waschen mindestens einen Tag trocknen lassen!
Erklarung: Die Kunststoffteile saugen sich mit Wasser voll. Die Steifigkeit wird somit reduziert und
filhrt zu einem schwammigen Sitz auf der Maske. Ein bis zwei Tage sind nétig, bis der Kunststoff
wieder die alte Steifigkeit erhalt.

4. Nurnach waschen (40° C/104°F, nichtch hreinigen, nichtbleichen, schonend
Trommeltrocknen)

5. Nachca.15 angenistd Wirkung des Textils erheblich reduziert. Es sollte
mittels Spray aufgefrischt oder ersetzt werden (erhaltiich beiihrem weldcap® hard Handler).

Batterien

Die Blendschutzk verfiigt iber hselbare Lithium-K llent TypCR2032. Die

Batterien miissen ausgetauscht werden, wenn die LED der Kassette rot blinkt oder die Blendschutzkassette
nichtmehr abdunkelt (siehe Seite 6).

Falls die Blendschutzkassette nichtabdunkelt

1. Batteriedeckel sorgfaltig entfernen

2. Batterienentfernenund den \ fir iill entsorgen

3. Batterien Typ CR2032 wie abgebildet einsetzen

4. Batteriedeckel sorgfaltig montieren

Sollte sich die Blendschutzkassette beim Ziinden des nicht mehr bitte

korrekte Polaritat der Batterien tiberpriifen. Falls die Blendschutzkassette trotz korrektem Wechsel der
Batterien nichtkorrekt funktioniert, muss sie als nicht mehr gebrauchsfahig beurteilt und ersetzt werden.

Batterie und Batterielebensdauer:

1. DieBatteriehéltbeim beimittleren fufenca. 1000 Stunden (Aktive Sct

2. Die Batterie halt bei i jus) des weldcap®hard ca. 2 Jahre
(10000h).

3. Di i wird duziert, wenn das weldcap®an der prallen Sonne (Sensor

gegen Sonne) gelagert wird.
4. Nurneue CR2032 Batterien verwenden.

Reinigung

Die Blend kassette und die Vorsatzscheibe konnen zur Verlangerung der Lebensdauer

rege\masswg mit einem welchen Tuch gere\mg t werden Es diirfen keme starken Reinigungsmittel,
ittel, Alkohol oder Reini ittel mit i il verwendet werden. Zerkratzte

oder beschadigte Sichtscheiben sollten ersetzt werden.

Lagerung
Das weldcap®ist bei R und tiefer | zulagern. Um die Lebensdauer der
Batterien zu verlangern lagern Sie das weldcap® in der Originalverpackung.

Problemldsung

Blendschutzkassette dunkelt nichtab

— Schleifmodus deaktivieren

— Sensoren oder Vorsatzscheibe reinigen

— Uberpriifen der Lichtstromung zum Sensor

— Batterienersetzen

Blendschutzkassette flackert

— Batterien ersetzen

Schlechte Sicht

— Vorsatzscheibe oder Innere Schutzscheibe reinigen/ersetzen
— Schutzstufe dem Schweissverfahren anpassen
— Umgebungslichterhdhen

weldcap® rutscht

— Textilteil an die Helmgrosse anpassen

Spezifikationen
(Technische Anderungen vorbehalten)

Schutzstufe 3(Hellzustand)

9-12(Dx
UV/IR Schutz Maximaler Schutzim Hell-und D
Schaltzeitvon Hell auf Dunkel 1605 (23°C/73°F)

110ps (55°C/131°F)
Schaltzeitvon Dunkel nach Hell 0.3sek.

ca.47x115mm/1.85x4.563"

Spannungsversorgung olarzellen, 2Stk. LI-Batterien
(CR2032)
Gewicht 4209/14.64 0z

10°C-60°C/14°F - 140°F
-20°C-80°C/-4°F - 176°F
max.40°C104°F

‘des Textil-Kopf- und Halsschutz

Klassifizierung nach EN379 Optische Klasse =1
Streulicht=1
Homogenitat=2
a =2
Zulassungen CE, ANSI, ASINZS,EAC

Ersatzteile (siehe Seite 7)

weldcap® hard komplett (ohne Industriehelm)
Vorsatzscheibe

Textil-Kopf-und Halsschutz

Innere Schutzscheibe

Batterieabdeckung

Nasenauflage



ska

Forstaanvandningen
1Quick Start Guide (sidan 2-3) beskrivs med bilder hur weldcap® forforstaga 1Quick
Start Guide finns dessutom information om funktion och egenskaper hos weldcap® .

Sékerhetsanvisningar
Lés bruksanvisningeninnan du bdrjar anvénda weldcap® . Kontrollera att skarmen har monterats korrekt.
Om detfinns fel som inte kan atgérdas, far weldcap® inte anvéndas.

Problemldsning
Bldndskyddskassetten blandar inte

—  Inaktiverasliplaget

—  Gorrentsensorerna eller skarmen

— Kontrollera jusflddetill sensorerna

— Bytbatterierna
Blandskyddskassetten flimrar

— Bytbatterierna

Dalig sikt

— Gorrent/bytskarmen eller den inre skyddsskivan
—  Anpassa skyddsnivan till svetsuppgiften
Oka omgivningsljusetweldcap® glider

— stallintextildelen enligtindustriell hjalm igen

atgarder och skyddsb Specifikationer
V\d svetsning frigdrs varme och stralnmg som kan leda till gon- och hudskador. Denna produkt (med forbehall for tekniska andringar)
skyddar dgonen och ansiktet. N&r du barweldcap@ 4r dina dgon alltid skyddade mot ultraviolett och Skyddsniva 30is)
infrardd stralning, oavsett sky . Bér ader for att skydda resten av kroppen. 9-12 (morkl)
Partiklar och amnen som frigdrs under svetsningen kan under vissa forhallanden framkalla allergiska UV/R-skydd i tilstand
hudreaktioner hos personer med anlag for detta. Kénsliga personer kan fé allergiska reaktioner vid Kopplingstd fran fusttil morkt 16045 (23°C/73°F)
kontakt med textildelen. 110ps (55°C/131
weldcap® far endast anvandas for svetsning och slipning, och inte for nagot annat. Om weldcap® Kopplingstid fran mérk il ust 03s
anvands for nagot annat syfte eller utan beaktande av bruksanvisningen, ansvarar Optrel inte for 3 3 cad7x115mm/1,85x453*
foljderna. weldcap® kan anvandas for alla former av svetsning forutom lasersvetsning. Var god beakta Solceler, 2st, LL-batterier 3V utbytbara (CR2032)
skyddsnivarekommendationerna enligt EN169 (sida 8). Vikt 4209/ 14820z
D) 10°C-60°C/14°F-140°F
Garantiochansvar Lagri 20°C-80°C/-4°F-176°F
Garantibesta aterfinns besta for Optrels nationella forséini isation. For 3 for huvud- och halsskyddetityg max.40°C/104 °F
merinformation om detta, kontakta din aterforsaljare av Optrel. Klassificering enligtEN379 Optiskklass =1
Garanti lamnas bara pa material- och fabrikationsfel. Vid skador pga. felaktig anvandning, ofillatna Strofjus =1
andringarellerpga.anva inte harangivits av illverk pp inochansvaretattgélla. Homogenitet=2
Likasa upphdr ansvar och garanti om andra reservdelar an de som fors av Optrel anvands
Certifieringar CE, ANSI, ASINZS, EAC
Forvantad livslangd
Svetshjélmen har inget bést fore-datum. Produkten kan anvandas sa lange det inte finns nagra synliga Reservdelar (se sidan7)
ellericke synliga skador och sa lange inga funktionsfel forekommer. 1. weldcap® hard komplett
2. Skérm
Anvéndning 3. Huvud-ochhalsskyddityg
1. Skyddsniva. Genomattvrida pa knappenkan duval]a mellan skyddsmvagoch 4. Inre skyddsskiva
2. Sliplage. Genomattstallain skyddsnivak pa"GRIND"s& islipla 5. Batterilucka
ivilket den &rinaktiverad och forbliri IJusmHstand Skyddsnivaknappen ska alltid vridas ill stoppetl 6. Nasstod
sliplége.

3. stand-by. Narweldcap® inte anvénds maste skyddsnivaknappen sattas pa"GRIND". Detta forlanger
batteriernas livsldngd betydligt!

Tvatt

1. ENDASThuvud-och paweldcap® fartvéttas. Tvattaaldrig blandskyddskassetten med
plastskérmoch elektronlkl

2. Anvandenvanligtvattpase nérdu tvéttar. (Utsti krokar pa textildelen kan skada andra plagg)

3. Latweldcap®torkaiminsten daginnan du anvander denigen!
Forklaring: Plastdelarma suger upp mycketvatten. De blir pa s sétt mindre styva och gérattmasken
sitter samre. Plasten aterfar sin styvhet efter en till tva dagar.
4. Tvattabaraenligt tvattraden (40 °C/104 °F, ejkemtvétt, en blekning, skonsamt torktumlarprogram)
5. efterca 15tvéttar minskar textilens flamskyddande egenskaper betydligt.

Batteri och batteriernas livslangd:

Bla har utbytbara litium-knapg ier typ CR2032. Batterierna maste bytas
nérlysdioden pa kassetten blinkar rétt eller nér blndskyddskassetten nte langre blandar (e sida 6).
Ombléndskyddskassetteninte bléndar

1. Lossabatteriluckan forsiktigt

2. Taurbatteriernaoch sortera dem enligt nationella bestammelser

3. Séttbatteriertyp CR2032 enligt bilden

4. Sétttillbaka batteriluckan noggrant

Om bléndskyddskassetten inte blandar nér svetslagan ténds, korrigera sa att batterierna sitter ratt.
Om blandskyddskassetten inte fungerar trots att batterierna rattas till maste den klassas som icke
funktionsduglig och bytas.

Batterioch batteriernas livsléngd:

1. Batteriernahalleri ca 1000 timmar vid svetsning pa medelhdg skyddsniva (aktiv svetstid)

2. Batteriernahallerica 2ar (10 000t) om weldcap® inte anvands alls (sliplége).

3. Batteriernas livslangd minskar betydligt om weldcap® forvarars i direkt solljus (sensor mot solen).
4. Anvand baranya CR2032-batterier.

Rengorlng
dskyddsk hskarmen 6 Ibundetmed enmjuktrasa, varpa deraslivslangd
for\angs, Anvand inga starka rengori jel, [6sni |, alkohol eller rengori | med
slipmedeli. Ersatt repade eller skadade siktskivor.
Forvaring
forvarasi i medlag Forvaraweldcap® iori

forattforlanga batteriernas livslangd.
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Primo utilizzo

Nella auida nell: iiliateato il pri

idadi do (pagg. 2-3) diweldcap® evengono
fornite le informazioni sulle funzwnahta esulle caratteristiche di weldcapd

Istruzioni sullasicurezza

Leggere le istruzioni per 'uso prima di utilizzare weldcap®. Verificare il corretto montaggio del vetro di
protezione frontale. Non utilizzare weldcap® in caso di problemi non riparabili.

Misu S
Durantela saldatura sisvilupp lore e radiazioni che p causare lesioni agli occhie allapelle.
Questo prodotto protegge gli occhi e il viso. Indossando weldcap®, i vostri occhi sono sempre protetti
dalle radiazioni ultraviolette e a infrarossi, indi dal livello dip prescelto. Per
la protezione delle restanti parti del corpo & necessario indossare opportunl indumenti protettivi. In
certe circostanze, alcuni soggetti possono presentare reazioni allergiche a particelle e sostanze che
si sviluppano nel corso della saldatura. | tessuti che entrano in contatto con la pelle possono causare
reazioniallergichein persone mo\to sen5|b|I|
weldcap® d zat

Optreldecl Isasiresp itanel

perlasaldat 'rettmcaenonpera\treapphcazwom

Pulizia

Siraccomanda di pulire regolarmente con un panno morbido la cassetta antiabbagliamento el vetro di
protezione frontale. Non utilizzare soluzioni detergenti aggressive, solventi, alcol o detergenti contenenti
agenti abrasivi. Sostituire i vetri graffiati o danneggiati.

Conservazione
weldcap® deve essere conservato a temperatura ambiente e in condizioni di bassa umidita dell'aria. La
conservazione di ] original ala duratadelle batterie.

Risoluzione dei guasti

Lacassetta antiabbagliamento non si oscura

— Disattivare lamodalita rettifica

—  Pulireisensori oil vetrodi protezione frontale

— Controllare 'afflusso diluce al sensore

— Sostituire le batterie

La cassetta antiabbagliamento sfarfalla

— Sostituire le batterie

Scarsavisibilita

—  Pulire/Sostituire il vetro di protezione frontale o il vetro di protezione interno
— Adeguareillivello di protezione al processo di saldatura
— Aumentarelaluminosita

uiweldcap® venga utilizzato per scopid

q JI'EHUH\\. ttate le istruzioni per 'uso. weldcap® emdlcalopertutmprocedlmenh
d\ saldatura consueti aeccezmne dellasaldaturalaser. Rispettare le indicazioni sul livello di protezione
conformiallanorma EN169 (pag. 8).

Garanzlaeresponsablll(a
Ledisposizioni iasono lle diretti ve dei Centrivendita nazionali Optrel. Per ulteriori
informazioni al riguardo rivolgersiai rivenditori Optrel

Sono coperti da garanzia solo i difetti di fabbricazione o dei materiali. In caso di danni causati da uso

tanut

weldcap® non
— adattareiltessutoal casco dl protezione

Specifiche tecniche
(conriserva dimodifiche tecniche)

Livellodiprotezione 3(modalita chiaro)
9-12 (modalita scuro)

Protezione raggi UV/IR F imai ita chi dalita

Tempo di commutazione da chiaro a scuro 1605 (23°C/73°F)
improprio, da interventi non consentiti o da un impiego non previsto dal costruttore, decade qualsiasi 110ys (55°C/131°F)
garanzia e responsabilita. Le condizioni di garanzia e responsabilita sono nulle anche in caso di utilizzo Tempod d hi 0,3sec
di pezzi diricambio diversi da quelli distribuiti da Optrel. ca.47x115mm /1,85x453"
Cellule solari, 2 pz I it tituibili (CR2032)
Aspenalivadivita Peso 4209/14.8202
La onha datadiscadenza. ll prodotto puo' essere usatofinché non cisiano di i 10°C-60°C/14°F - 140°F

visibili 0 invisibili o finche' non si presentino prob\eml di funnonamento

Uso

1. Livellodiprotezione. Girandolamanopola é possibil
tra9e12.

2. Modalita di rettifica. Impostando la manopola del livello di protezione su “GRIND", la cassetta
antiabbagliamento viene spostata in modalita remflca in questo modo viene disattivata e resta in

illivellodiprotezi !

dalita chiaro. L ladel livellodip preruotatainmodalitarettifica
allamessain battuta.
3. Stand-by. Quandoweldcap® nonviene utilizzato, la poladellivellodip d
impostatasu"GRIND". Inquesto modo laduratadivita della batteri iderevol |
Lavaggio
1 S| raccomanda di Iavare ESCLUS\VAMENTE la protszwone della testa e del colloin tessuto Non
bt ilrelativoschermo diplastica e le componenti
2. Duranteillavaggio, uti hetto perla protezione degliindumenti. D

dellapartein plastica cucita potrebbero dannegg\are gIl altri mdumen ti)

3. Dopoillavaggio lasciare asciugare weldcap®almeno per un giorno!
Chiarimento: le parti in plastica si impregi d'acqua. Di a, la rigidita dimil
rendendolamaschera spugnosa. Occorrono uno o due giorni prima che a plastica riacquistila sua
rigidita.

4. Lavare solo secondo istruzioni (40°C/ 104°F, non utilizzare detergenti chimici, non candeggiare e
asciugare delicatamente a tamburo)

5. Dopocirca 15lavaggi, I'effetto ignifugo del tessuto i riduce considerevolmente.

Batterie
Lacassettaantiabbagliamento & dotata dibatterie abottone allitio sostituibili ditipo CR2032. Le batterie
ol i o ; ol o antiahral
ggiaoq
nonsioscurapil (v. pag. 6).
Qualora la cassetta anti non doy pilioscurarsi

1. Rimuovere con attenzione il coperchio del vano batterie

2. Rimuovere le batterie e smaltirle secondo le disposizioni localiin materia di rifiuti speciali
3. Inserire delle nuove batterie ditipo CR2032 come mostrato i figura

4. Rimontare conattenzione l coperchlo del vano batterie

Sela all’ dell'arcodisald: , verificare
la corretta polarita deHe batterie. Oualora nonostante un’ appropnata sostituzione delle batterie, la
cassetta antiabb nonft I {ainutili ile e sostituirla.

Batterie e loro durata:

1. Le batterie durano circa 1000 ore se utilizzate per la saldatura con un livello di protezione medio
(periodo di saldatura attivo)

2. Incasodimancato utilizzo (modalita rettifica) di weldcap®, le batterie durano circa 2 anni (10000 h).

3. Laduratadivita della batteria diminuisce considerevolmente se weldcap® viene conservato sotto
laluce diretta del sole (sensore luce solare).

4. Utilizzare esclusivamente batterie CR2032.

-20°C-80°C/-4°F-176°F
max.40°C104°F

Classe oftica=1Luce diffusa=1
b - " !

Temperatura di conservazione
iilavaggio del tessuto diprotezione
Classificazione secondo EN379

Omologazioni CE, ANSI, ASINZS,EAC

Pezzi diricambio (v. pag. 7)

weldcap® hard completo

Vetro di protezione frontale

Protezione della testa e del colloin tessuto
Vetro diprotezione interno

Coperchio del coperchio del vano batterie
Protezione nasale



Primeruso
EnlaGuiarapida (paginas 2-3), se describe con lustraciones el montaje de weldcap® . Encontrara mas
informacion sobre las funciones y caracteristicas de weldcap® enla Guiarapida.

Advertencias de seguridad
" deuso.C b

(sensor expuesto al sol)
4. Utilice tnicamente pilas CR2032 nuevas.

Limpieza
Para prolongar a vida (til del filtro de proteccion y el cristal frontal, estos deben limpiarse regularmente
conun paiio himedo. Nodeben prodt d fuertes, Icoholes o producto:

delimpieza abrasivos. Los visores con arafiazos o dafios deben cambiarse.

Antes de poneren weldcap® , lea tas
queelcristal frontal se hayamontado correctamente. Deje de utilizar weldcap® , sinoes posible reparar
las averias.
Medidas d

idad & Limi
Idad iton oal finni A
quep!

Durante el proceso ds provocarlesionesen \osqos
yenlapiel. Este producto protege los ojos y el rostro delgradodep onque
esco1a cuando IIeve la pantalla protectora weldcap® , sus OJOS siempre estaran protegldos frentealas
Tojas. P tegerel restod PO, €s ia
de proteccion correspondiente. A veces, las particulas y las sustanmas que se proyectan durante el
proceso de soldadura pueden desencadenar reacciones alérgicas en la piel de aquellas personas que
tengan predisposicion para ello. En las personas sensibles, el contacto de la piel con la zona de la tela
puede provocar reacciones alérgicas.
weldcap® debe utilizarse nicamente para procesos de soldadura y esmerilado y nunca para otras
aplicaciones. Optrel no asumlra ninguna responsabilidad cuando we\dcap se utilice con otros fines o
sintenerencuentalasi weldcap®estaindicad tc desoldadura
habituales, a excepcion de la soldadura por laser. Por favor, tenga en cuenta Ias recomendaciones en
funcion del grado de proteccion conforme alo dispuesto enla norma EN169 (pagina 8).

Garantia & Responsabilidad
Las condiciones de la garantia se deducen de las ordenes de la orgamzacwcn nacwnal de ventas de
Optrel. Para obtener mas dnal respecto, pong contact de Optrel.
La garantia solo cubre los defectos de fabricacion y de los materiales. Quedan suprimidos el derecho
a lagarantiayla responsabllldad enel caso de aquellos dafios producidos como consecuencia del uso
lainter izadaoelusonopl
suprimidos el derechoalagarantiay la responsabmdad cuando se utilicen piezas de repuesto distintas
alas comercializadas por Optrel.

Vida util
La pantalla de soldar no tiene fecha de caducidad. El producto se puede utilizar, siempre y cuandono se
produzcan dafios visibles o no visibles o problemas de funcionamiento.

Uso
1. Gradode proteccion. Al girarel boton, pod ungradode p!
2. Mododeesmerilado. Alsituarel boton del grado de proteccion en «GRIND», el fitro de p

Elweldcap® debe almacenarse a temperatura ambiente y con una humedad atmosférica baja. Para
prolongarla vida til de las pilas, guarde weldcap®en el embalaje original.

Resolucion de problemas

Elfiltro de proteccion no se oscurece

—  Desactivar el modo de esmerilado

—  Limpiarlos sensores o el cristal frontal

—  Comprobarlacorriente de luz del sensor

— Cambiarlas pilas

Elfiltro de proteccién parpadea

— Cambiarlas pilas

Malavision

— Limpiar/cambiar el cristal frontal o el visor

—  Ajustarelgrado de proteccion del proceso de soldadura
—  Aumentelaintensidad de laluzambiente

weldcap® sereshala

— Volveraajustarla telaaltamafio de la casco de la construccion

Caracteristicas técnicas
(Queda reservado el derecho a hacer modificaciones técnicas)

cambia al modo de esmerilado, en este modo, el filtro se desactiva y vuelve al tono claro. El boton
del grado de proteccion debe girarse siempre hasta el tope en el modo de esmerilado.

3. Stand-by. Cuando no se esté usando weldcap®, el boton del nivel de f

«GRIND». {Esto aumenta notablemente la vida util delas pilas!

Lavado

1. SOLOsedebelavarlateladelacabezaylap ion del cuello de weldcap?®. iElfiltrode p
junto conla visera de plasticoy el sistema electronico no deben lavarse en ningtin caso!

2. Paraellavado, utilice una bolsa de lavado de venta en comercios habituales. (Los ganchos que

de lapieza de plastico pueden dafiar otras prendas)

3. iDespués de lavarlo, deje secar weldcap® como minimo durante un dial
Explicacion: Las piezas de plastico absorben todo el agua. Por conS|gu|ente la ng\dez se vera
reduciday provocaré laflacidez delaméscara. Son necesarios d paraqueelp
recupere surigidez.

4. Lavarnicamente siguiendo las instrucciones de lavado (40 °C/ 104 °F, no usar productos quimicos,
noblanquear, secadora suave)

5. Despuésde unos 15lavados, las propiedades ignifugas del tejido se ven reducidas notablemente

Pilas
Elfiltro de proteccion esté provisto de dos pilas de boton de litio desechables del tipo CR2032. Cuando
laluzLED de la caja se vuelva de color rojoy parpadee o el fltro de p ion deje de oscurecerse (ver

pégina ), es necesario cambiar as pilas.
En caso de que el filtro de proteccion no se oscurezca:
1. Retirela tapa delas p\las con culdado
2. Retirelaspilasydesé

toxicos
3. Coloque las pilastipo CR2032 tal y como se indica enlaimagen
4. Coloque latapa de las pilas con cuidado
En caso de que el filtro de proteccion deje de oscurecerse al activar el arco de soldadura, compruebe
la polaridad correcta de las pilas. Si el filtro de proteccion sigue sin funcionar correctamente a pesar de
haber cambiado las pilas, deje de usarloy cdmbielo por otro.

las

Pilasy duracion delas pilas:

1. Enlos procesos de soldadura con un nivel de proteccion medio, las pilas duran aprox. 1000 horas
(tiempo de soldadura activo)

2. Cuandono se usa enabsoluto (modo de esmerilado), las pilas de weldcap® duran aprox. 2 afios
(10000h).

3. Laduracion delas pilas se ve reducida

uando weldcap® se quarda expuesto al sol
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Grado de proteccion 3 (Estadoclaro)
9-12 (Estado oscuro)
Proteccion UV/IR a io d yoscuro
topor partedelfabricante. Asimismo, quedan Tiempo de conmutacion de claroa oscuro 16015 (23°C/73°F)
110ps (55°C/131°F)
Tiempo de d I 03seg.
Di del fil io aprox. 47 x 115 mm/1.85x453°
Alimentacion eléctrica Ci 2ud:
de3V(CR2032)
Peso 4209/14.820z
10°C-60°C/14°F - 140°F
d i -20°C-80°C/-4°F-176°F
treel9yel 12. delavadode | dels max.40°C104°F
Clasificacion confc EN379 Clase optica=1
Clase segun difusion de laluz=1
Clase seginvariacio [ 2
{6 debessit Cl ( inqulo=2
Certificaciones CE,ANSI, ASINZS, EAC

Piezas de repuesto (véase pagina7)

weldcap® hard completo

Cristal frontal

Telaprotectora dela cabezay proteccion del cuello
Visorinterior

Cubiertade las pilas

Almohadilla para lanariz



Primeira utilizagao
No Guia de Inicio Rapido (pags. 2- 3),amontagem weldcap® é descritacomimagens. Para além disso,
encontrara no Guia de Inicio Répido informagdes sobre as fungdes e as caracteristicas do weldcap®.

Instrugdes de seguranga
Le Idei B de utilizaroweldcap®. Verifiquea
Casoas falhas ndo possam ser eliminadas, o wweldcap® ja ndo pode ser utilizado.

vidro.

Medidas de prevencao e limitagdes de protegao

sol (sensor contra 0 sol).
4. Utilize apenas baterias CR2032 novas.

Limpeza

Paraaumentaravida til, o capacete de sold: placadevidropodemserregul li
um pano macio. Nao devem ser utilizados detergentes abrasivos, diluentes, alcool ou detergemes com
aplicagdes abrasivas. Os vidros riscados ou danificados devem ser substituidos.

com

Armazenamento
Oweldcap® deve ser armazenado a temperatura ambiente e a uma baixa humidade relativa doar. Para
aumentar avida Util das baterias, armazene o weldcap® na embalagem original.

Solugdode problemas

naoficaescuro

Aquando do processo de soldadura, séo libertados calor e radiagdes que podem levar a f
dos olhos e da pele. Este produto oferece protegéo aos olhos e ao rosto. Ao utilizar o weldcap®,
independentemente da selegéo do grau de protegao, os seus olhos estéo sempre protegidos contra os
raios ultravioleta e infravermelhos. Para proteger o restante corpo, é necessario usar adicionalmente
roupa de protegéo adequada. Particulas e substancias, que possam ser libertas aquando do processo
de soldadura, podem causar, sob determinadas condigdes, reages cutaneas em certas pessoas. No
caso de pessoas sensiveis, 0 contato cutaneo com uma pega téxtil pode levar a reagdes alérgicas.

O weldcap®apenas pode ser utilizado para soldar e polir e ndo para outras aplicagdes. A Optrel ndo se
responsabiliza no caso de o weldcap® ndo ser utilizado para o fim a que se destina ou néo ser utilizado
de acordo com o manual de instrugdes. O weldcap® esté apto para ser utilizado em todos os processos
de soldadura, exceto soldadura a laser. Respeite as recomendagdes de seguranca de acordo com a
EN169 (pag.8).

Garanllaeresponsabllldade

tiapodem ser fas nasinstrugdes d
Optrel. Para mais informagdes a este respeito, contacte o seu agente Optrel.
Agarantia apenas é valida para fa\has de material oude fabnco No caso de danificagdes devidoauma

utilizagao '\Hutlhz dop! pe\ofabmcanle, garanti
[ i feito se forem

40 devendas nacional da

efeito. A
unllzadas outras pegas sobressalentes ando ser as comercializadas pela Optrel.

Vida util prevista
O capacete de soldagem nao possui prazo de validade. O produto pode ser utilizado desde que ndo
ocorram danos visiveis ou invisiveis ou falhas de funcionamento.

Vida il prevista

O capacete de soldagem nao possui prazo de validade. O produto pode ser utilizado desde que néo

ocorram danos visiveis ou invisiveis ou falhas de funcionamento.

Utilizagao

1. Graude protegao. Com o girar do botéo, pode selecionar o grau de protegéo entre 9 e 12.

2. Modode polimento. Ao ajustar o botdo do grau de protegdoem "GRIND", te de sold:
£ colocado no modo de polimento. Neste modo, o capacete est4 desativado e fica no estado claro.
0O botao de grau de protecéo deve estar girado até aolimite aquando do modo de polimento.

3. Stand-by. Quando NAO utilizar o weldcap®, o botéo de grau de protegéo deve estar na posigéo
"GRIND". Isto aumenta significativamente a vida til da bateria!

Lavagem

1. Apenas é permitidolavar o téxtil de protegdo da cabega e pescogo do weldcap®. Nunca deve lavar
o capacete de soldagem inclusive a protegéo em plastico e a eletronica!

2. Aolavar, utilize um saco de protegao de lavagem convencional. (Ganchos salientes da peca em
plésticoincorporada podem danificar outras pegas paralavar)

3. Oweldcap®deve secar no minimo um dia apds serlavado!
Explicagdo: As pegas em plastico vo absorver completamente a 4gua. Arigidez é, deste modo,
reduzida e leva com que améascara assente de forma esponjosa. Sao necessérios um a dois dias
para que o pléstico atinjanovamente arigidez nicial.

4. Lavarapenas de acordo com asinstrugdes de lavagem (40° ¢/ 104°F, ndo lavar a seco, no utilizar
lixivia, cuidado ao torcer naméquina de lavar)

5. Apos 15lavagens, o efeito anti-ch do téxtil esta si reduzido.
Baterias
O capacete de soldagem dispde de baterias de litio sut is tipo CR2032. As baterias d ser

substituidas quando o LED do capacete ficar vermelho intermitente ou o capacete de soldagem ja ndo

ficar escuro (vide pag. 6).

Caso o0 capacete de soldagem néo fique escuro

1. Removercuwdadosameme atampa da bateria

2. Removeras batt [ d:
perigosos

3. Inserirotipo de bateria CR2032 conforme representado

4. Monlarcuwdadosamente a Iampa dabateria

Caso ted ini

C: te de soldagem, apesar

ndopode serut\hzado edeve ser substituido.

[ati aresiduo:

ordocomas nor

iarasoldadura, verifique a polaridade das baterias.
retadas baterias, ndofuncionar corretamente, ja

o

Bateria e vida (til da bateria:

1. Avida (til da bateria é de cerca de 1000 horas de soldadura nos graus de protegao médios (tempo
desoldaduraativa)

2. Avida Util da bateria é de cerca de 2 anos (10000h) se 0 weldcap® néo for completamente utilizado
(modo de polimento).

3. Avida (tilda bateria fica

reduzida quando o weldcap® for postoao
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Desa tivar o modo de polimento

Limpar os sensores e a placa de vidro

Verifique o fluxo luminoso para o sensor

Substituir baterias
fe

estia

lollli"

Substituir baterias
Mévisibilidade

—  Limpar/substituir a placa de vidro ou a placa de protegdo de vidro nterior
—  Ajustarograu de protegao ao processo de soldadura

—  Aumentaraluzambiente

weldcap® estd aderrapar

—  Ajustara parte de tecido com o tamanho do capacete

Especificagoes
(reserva-se o direito a alteragdes técnicas)

Graude protegdo 3 (estadocclaro)
9-12 (estado escuro)
Protegao UVIR Protegao maxima nos estados claro e escuro
Tempo de comutag&o de claro paraescuro 160ys (23°C/73°F)
110ps (55°C/131°F)
Tempo de comutagao de escura paraclaro 0.3seg.

Dimensdes do capacete de soldagem

cercade47x115mm/1.85x453"

Alimentagdo de tenséo Ci
(CR2032)
Peso 4209/14.820z
10°C-60°C/14°F - 140°F
d -20°C-80°C/-4°F-176°F

max.40°C104°F
Classe dtica=1
Luzdifusa=1
Homogeneidade =2
Dependénciadoa

g
Classificagdo conforme EN379

Aprovagdes CE, ANSI, ASINZS,EAC

Pegas sobressalentes (vide pag. 7)
weldcap® hard completo

Placa devidro

Téxtil de protegéo da cabega e pescogo
Vidro de protegaointerior

Cobertura da bateria

Apoio para o nariz



Eerste gebruik
In de quick start-guide (pagma 2-3) wordt de eerste montage van de we\dcapE metfoto’s

zon) staat.
4. Gebruik alleen nieuwe CR2032-batterijen.

Reiniging
Omd

Bovendien vindt uinformatie in de quick start-guide over defi vande weldcap®.
Veiligheidsaanwijzingen

Voordat u de weldcap® in gebruik neemt, dient u de bedieningshandleiding te lezen. Controleer de
correcte montage van hetvoorzetraampje. De weldcap® mag niet meer worden gebruiktwanneer fouten
nietverholpen kunnen worden.

Ve lan & vailinhas \

Er komen warmte en S ralmg bij het Iasproces vrij dle totletsel aan de ogen en de huid kunnen leiden. Dlt

tever \:uycn, d voor
meteen zachte doek worden gereinigd. Ermogen
alcohol of reinigingsmiddelen met een schuurmiddel worden gebruikt. Bekraste of beschadigde

zichtraampjes moeten worden vervangen.

Opslag
p°moetbi Omd
vande batterijen te verlengen, moet ude we\dcap@ inde originele verpakking opslaan.

Probleemoplossing

voor icht. Bij hetdragenvan \dcap@zunuwogen k

an het! altijdtegen ultravi d.Ter
bescherming van het overige lichaam moet bovendien een passende beschermende kleding worden
gedragen. Personen kunnen allergische reacties aan de huid vertonen, wanneer deeltjes en stoffen
als gevolg van hetlasproces vrijkomen. Bij personen die hier gevoelig voor zijn, kan huidcontact methet
textieldeeltje, tot allergische reacties leiden.
De weldcap® mag alleen gebruikt worden om te lassen en te schuren en niet voor andere toepassingen.
Wordt de weldcap® niet doelgericht of niet metin ing van de bedi gebruikt,
dan aanvaardt Optrel geen aansprakelijkheid. De weldcap®is voor alle d

dek

tniet

— Schuurmodus deactiveren

— Sensors of voorzetraampje reinigen

— Controle van delichtstroming naar de sensor
— Batterfjenvervangen
Verlichtingsschermcassette knippert

— Batterijenvervangen

Slechtzicht

— Voor

. P
| EN169 (naqing 8)
volgens EN169 (pagina8).

geschikt, behalve hetlaser-| . Letop hetadvies voor het veiligheidsni

Garantie & aansprakelijkheid

De garantiebepalingen kuntuin de voorschriften van de nationale verkooporganisatie van Optrel vinden.
Meerinformatie hierover kunt u bij uw Optrel- verkoper vinden.

Er wordt alleen garantie verleend op materiaal- en fabricagefouten. Bij schade wegens ondeskundig
gebruik, ongeoorloofde ingrepen of gebruik dat niet door de fabrikant is bedoeld, vervalt de garantie
en aansprakelijkheid. Deze vervallen ook wanneer andere reserveonderdelen als door Optrel worden

je of binnenste beschermi je reinig
—  Pashetbeschermingsniveau van het lasproces aan

—  Omgevingslicht verhogen

weldcap® glijdt weg

— Pas hettextieldeeltje aan de industri hjaim

vangen

Specificaties
(technische wijzigingen voorbehouden)

verkocht, worden gebruikt. Beschermingsniveau S‘?{'{jﬂ‘:@iﬁfjﬁmd)
UV/IR-bescherming Maximal de verlichf donke
Verwachte levensduur toestand
Voor de lashelm geldt geen vervaldatum. Het product kan worden gebruikt zolang er geen zichtbare of Schakeltjd van licht naar donker 160us (23°C/73°F)
‘ b ™ ffunctionele storingen optred 110ps (55°C/131°F)
Schakeltijd van donker naar licht 0.3sec.
Gebruik Afmetingen ca.47x115mm/1.85x453
1 ingsniveau. Kies tussen beschermingsniveau t9 en 12 door de knop te draaien. i Zonnecellen, 2st..LI-batterijen 3V vervangbaar (CR2032)
2. Schuurmudus Door de knop van het beschermmgsmveau op "GRIND" in te stellen, wordt de Gewicht 4209/14.8202
gezet,ind: dusis de cassette i 10°C-60°C/14°F - 140°F
en blijftin de verlichte toestand. De knop van het uescher moetinde [¢] -20°C-80°C/-4°F-176°F

steeds tot de aanslag worden gedraaid.
3. Stand-by. Wanneer de weldcap® NIET gebruikt wordt, zet de knop van het b

Wastemperatuur van de textielkop- en max.40°C/104°F

danop "GRIND". Dit verhoogt de levensduur van de batterij aanzienlijk!

Wassen

1. ALLEEN detextielk halsbeschermingvan de weldcap®mogen Wasnooit
de verl|chhngsschermcassette incl. kunststofscherm en elektromcal

2. Gebruikbijhet k di isindehandel. (Ui hak

van hetingenaaide kunststofdeel kunnen andere wasde\en beschadlgen)

3. Laatdeweldcap®na hetwassen minstens een dag drogen!
Verklaring: De kunststofdelen zuigen zich vol met water. Hiermee wordt de stijfheid minder en leidt
toteen sponzige bevestiging op het masker. Het duurt één tot twee dagen totdat het kunststof weer
deoude stijfheid heeft.

4. Was alleen volgens de was-instructies (40° ¢/ 104°F, reinig niet chemisch, niet bleken, droog
voorzichtig in de wastrommel)

5. Naca. 15wasbeurtenis hetviam-vertrag ffect van het textiel

Batterijen
De verlichtingsschermcassette bevat vervangbare lithium-knopcel-batterijen van het type CR2032.
De batterijen moeten worden vervangen wanneer de LED van de cassette rood knippert of de
verlichtingsschermcassette niet meer verduistert (zie pagina 6).

Indien de verlichtingsschermcassette niet verduistert

1. Verwijder danhet batterijkapje nauwkeurig

2. Verwijderde batterijen en voer deze af volgens de nationale voorschriften voor speciaal afval
3. Zeterbatterijenvan hettype CR2032in zoals afgebeeld

4. Momeerhetbanerukapjeweerzorgvuldlg
MDChlu:vm i

dandei
dande;j

, controleer

meer

i iteitvan de batterijen. Indien de verli dank vervangen
I ]
vande balleruen niet correct werkt, dan moet deze als onbruikbaar worden beoordeeld en worden

vervangen.

Batterij enlevensduur van de batterij

1. De werkingsduur van de batterij is bij het lassen bij gemiddeld beschermingsniveau (ca.1000 uur
actieve lastijd)

2. Dewerkingsduurvan de batterij wanneer weldcap® helemaal niet gebruikt wordt (schuurmodus), is
ca.2jaar (10000h).

3. Delevensduurvan de batterij wordtaanzienlijk minder als de weldcap®in de volle zon (sensortegen

Classificatie volgens EN379 Optische klasse =1
verstrooid licht = 1

Homogeniteit=2

Toelatingen CE, ANSI, ASINZS, EAC

Reserveonderdelen (ziepagina7)
weldcap® hard compleet
Voorzetraampje

Textielkop- en halsbescherming
Inwendig beschermraampje
Batterij-kapje

Puntoplegging



Ensimméinen kéyttokerta

kannattaa sailyttad alkuperaisessé pakkauksessaan.

Ongelmien ratkaisu

Pika- lla2-3 § Idcap®-kyp
Lisaksi pika-aloitusopas sisaltad tietoja weldcap® -kypéran toiminnoista ja ominaisuuksista.

Turvallisuusohjeet
Lue kéyttdohje ennen weldcap® -kypéran kéyttdonottoa. Varmista, etta suojalasi on asennettu oikein.
Jos vikojen korjaaminen ei onnistu, weldcap® -kypéréa ei saa enaa kayttaa.

Varotoimetja suojaukseen liittyva rajoitus

Hitsausprosessissa vapautuu ldmpoaja sateilya, |otkav0|vatjohtaa sﬂma -ja \hovammomm Tamatuote

sumaasﬂm\a]akasvma Sllmaswovatweldt:apE kyparaé kaytta aina
i iyl Muunket o

ttava

j p p hiukkaset ja aineet saattavat joissakin tilanteissa
aiheuttaa allergisia reaktioita henkilGilla, joilla on taipumusta yliherkkyyteen. Ihokosketus tekstiiliosaan
voiaiheuttaa yliherkalle henkilolle aHerglsen reaktion.

Haikai

P0|sla hiontatila kaytosta

Puhdista anturittai suojalasi

Tarkista sahkon kulku anturille

Vaihda paristot

disysuojakotelo valkkyy

Vaihda paristot

Heikko ndkyvyys

—  Puhdista/vaihda suojalasi tai sisempi suojalasi

— Valitse suojaustaso hitsausmenetelman mukaan
Paranna ympériston valaistusta

° luistaa

kangas osa koko suojakypara

weldcap® -k kayttad ai jahionnan i muihin kéyttot: Tekniset tiedot

Optrel ei vastaa vahmgmsta jOS weldcap® -kyparéa kaytetaan muuhun kuin ohjeiden muk (pidéta ikeuden teknisiin

kayttotarkoi i weldcap® sopii kaikkiin yleisiin

IaserhwlsaustaIukuunottamatta Huom|0| standardin EN169 mukainen suojaustasosuositus (sivu8). Suauteso S‘Yé’ﬁ'f;’ma)

: Vi ] atummana
Takuu javastuu 5 Siirtymisaika vaaleasta tummaan 160us (23°C/73°F)
Tarkista Optrelinkansall yynti isaation toimintaohj Tahan liittyvia lisétiet 110ps (55°C/131°F)
saat Optrel-jélleenmyyjéltasi. Siirtymisaika tummasta vaaleaan 0,3sek.

Takuu koskee amoastaan materiaali- ja ikoja. Takuu ja raukeavat Haikéisysuo 1n.47x 115mmxx/1.85x 453"

sellaisten vahink jotka ait dasi kai kaytosta, kielletyista Virtalahteet 3Vnli
atai ohjeiden kayttotarkoif kaytosta. Takuu (CR2032)

javahingonkorvausvastuu raukeavat myds, jos kéytetdan muita kuin Optrelin toimittamia varaosia. Paino 4209/14.8202

Odotenu kayttmka
eiole viimeista kéyttopai 44. Tuotetta voidaan kéyttaa niin kauan kuin siind ei

oIe nakyvid vaurioita tai piilovaurioita eikd imene toimintahairiita

Kaytto
1. Suojaustaso Voitvalita sumaustason 9-12 nuppla kaantamalla.

10°C-60°C/14°F - 140°F

-20°C-80°C/-4°F-176°F

maks.40°CH04°F

Standardin EN379 mukainen luokitus Optinen luokka =1
Hajavalo=1

Tasalaatuisuus =2

Hyvaksynnat CE, ANSI, ASINZS,EAC

2. Hiontatila Kun suoj on "GRIND" f kotelo on
hiontatilassa. Talldin kotelo on poissa kéytdsséja suoja pysyy vaaleana. Hiontatilassa suolaus\uokan
saétonupin voi kdantaa vasteeseen saakka. Varaosat (ks. sivu7)
3. Valmiustila. Kun weldcap® -kyparaa ei kéyteta, suojausluokan valintanupin tulee olla "GRIND"- 1. weldcap®hard kokonaan
asennossa. Tamé pidentad paristojen kéyttoikaa huomattavasti! 2. Suojalasi
3. Kankainen p&a- jakaulasuoja
Pesu 4. Sisempi suojalasi
1. VAINweldcap®-kyparan kankai pestavid. Haika jasen 5. Paristolokeronkansi
muovikylttia ja iikkaa ei saa missaan pestal 6. Nenasuoja
2. Kaytapesussa olevaap ia. (Kiinni i Ik koukut

voivat vaurioittaa muuta pyykkid)

3. Annaweldcap® -kyparan kuivua pesunjélkeen ainakin vuorokauden ajan!
Selitys: Muoviosat imevat itsensa tayteen vettd. Tama heikentda jéykkyyttd ja johtaa maskin
sienimaiseenistuvuuteen. Vie 1-2 paivad, ennen kuin muovin jéykkyys palautuu entiselleen.

4. Pesuonsalittuaainoastaan pesuohjeen mukaisesti (40° c/ 104°F, ei kemiallista pesua, ei valkaisua,
hellévarainen rumpukuivaus)

5. Noin1s jélkeen tekstiilin on
Paristot
Haika on CR2032-ty istot. Paristoton vaihds

kunkotelon LED valo vilkkuu punaisena tai héikaisysuojakotelo ei enad tummu (ks. sivu 6).
Joshdikaisysuojakotelo ei tummu

1. Irrota paristolokeron kansivarovasti

2. Irrota paristot ja havita ne kansallisten vaarallisia jétteita koskevien maaréysten mukaisesti.

3. Asetatilalle CR2032-tyypin paristot kuvan mukaisesti.

4. Aseta paristolokeron kansi huolellisesti paikalleen

Jos haikéisysuojakotelo ei hitsauskaaren syttyessé enaa tummennu, tarkista, etté paristojen navat ovat

seonk

kéyttok ija

Paristoja pariston kayttoika:

1. Paristo kestda hitsattaessa keskitason suojaustasoilla noin 1 000 tuntia (aktiivinen hitsausaika).

2. Josweldcap® ontaysin kayttamattoméana (hiontatilassa), paristo kestad noin 2 vuotta (10 000 h).

3. Paristojen kayttoikd lyhenee huomattavasti, jos weldcap® -kyparaa séilytetaan kirkkaassa
auringonvalossa (anturi aurinkoon pain)

4. Kayta ainoastaan uusia CR2032-paristoja.

Puhdistus
Hikaisysuojakotelo ja suojalasi voidaan kay! pidentamiseksi puhdistaa saanndllisesti pehmealla
liinalla. Voimakkaiden puhdistusaineiden, liuotinten, alkohohn tai hankaavia aineita sisaltavien

puhdistusaineiden kéytto on kiellettya. tai uojalasiton
Siilytys
weldcap' dilyttaah 4jakuivassa. Paristojen kayttdian pidentamiseksi weldcap®




Forste gang, du bruger svejsehjelmen
| Quick Start Guiden (side 2- 3) kan du se, hvordan weldcap® monteres. Desuden finder du i Quick Start
Guiden informationer om, hvordan weldcap® virker, og hvad der kendetegner den.

Sikkerhedsanvisninger

Foratfc levetid UWI i jsesk i | digeb

med en bled klud. Anvend dog aldrig steerke rengwmgsm\dler oplasmngsmldler a\kohol eller
idlermed slibemiddel. Ridsede ell las bor udskiftes.

Opbevaring

weldcap® skal opbevares ved stuetemperatur og lav fugtighed. For at forlaenge batteriernes levetid skal
weldcap® opbevares i sin originalemballage.

Problemlgsning
j ikke

Lees brugsanvisningen, inden du anvender weldcap®. Kontroller, at det udvendige best er
monteret korrekt. Hvis der opstar fejl ved hjelmen, som ikke kan afhjeelpes, ma we\dcap ikke lengere
anvendes

Nar der sve]ses fmglves der varme og straling, der kan medfare skader pa gjnene og huden Vores

- 'Deaklwerslibemodus
—  Renger Il ige beskyttelsesgl

det g
— Kontroller lystilgangen til sensoren
—  Udskift batterierne
Lysehsve]seskaermen blafrer

produkt beskytter gjne og ansigt. Nar du anvender weldcap®, er dine gjne uanset besk

beskyttet mod ultraviolette og infrarade stréler. Brug passende sikkerhedstgj for at beskytte resten af
kroppen. Personer, der er disponeret for allergi, kan fa allergiske hudreaktioner over for de partikler og
substanser, der frigives under svejsningen. Hos szerligt falsomme personer kan kontakt med stoffet
udlose en allergisk reaktion pa huden.

weldcap®makunanvendes, nardusvejserogsliber, og\kke\ i d jde. p

— Isatny

Darllgtudsyn

—  Rensellerudskiftdetydre eller det indre beskyttelsesglas
—  Tilpas beskyttelsesgraden til svejseopgaven

—  Sorg forkraftigere omgivelseslys
weldcap® sidder ikke ordentligt

anvendestilandetenddet, denerberegnettil, ellerh ibr kk
bortfalder Optrels erstatningsansvar. weldcap® er egnet til alle almindelige svejseopgaver, undlagen
lasersvejsning. Veer venligst opmaerksom pa det anbefalede beskyttelsesniveauiht. EN169 (side 8).

Garanti og producentansvar

Garantiordningen fremgar af dokumentationen fra Optrels nationale salgsorganisation. Henvend dig
venligst il din Optrel-forhandler for yderligere oplysninger.

Vi yder kun garanti pa materiale- og fabrikationsfejl. Hvis der opstar skader pa grund af ukorrekt
anvendelse, ikke tilladte indgreb eller ikke-bestemmelsesmaessig anvendelse, bortfalder garantien og
producentansvaret. Producentansvar og garanti bortfalder ogsa, hvis der anvendes andre reservedele
end dem, derforhandles af Optrel.

Forventet levetid
Svejsehjelmen har ingen udlebsdato. Produktet kan bruges, sa laenge der ikke optraeder synlige eller
usynlige skader eller funktionsfejl

Anvendelse

1. Beskyttelsesgrad. Ved at dreje pa knappen kan du veelge mellem en beskyttelsesgrad mellem 9
0g12.

2. Slibemodus. Vedatdreje knappeniposition"GRIND" sattes svejseskaermenislibemodus. | denne

— Juster il hard hat starrelse igen
Specifikationer
(forbehold for tekniske andringer)
Beskyttelsesgrad 3(lys)
-12 (mark)
UV/IR-beskyttelse
Skiftetid fralystil mark 160ys(23°C/73°F)
110ps (55°C/131°F)
Skiftettid fra mark il lys 0,3sek.

ca.47x115mm/1.85x453"

solceller, 2 stk. LI-batterier 3V, udskiftelige (CR2032)

Vegt 4209/14.820z
Dri 10°C-60°C/14°F - 140°F
Opbevari -20°C-80°C/-4°F-176°F

for af maks.40°C104°F

Klassificeringiht. EN379 Optisk klasse =1
Diffustlys=1

Homogenitet=2

modus ersvejseskaermen ikke aktiv og forbliver lys. Knappen bori slibemodus altid vaere drejet helt Godkendelser CE,ANSI, ASINZS, EAC
tilanslag.
3. Standby. Nar weldcap® IKKE er i brug, ber knappen drejes i position "GRIND". Dette forlzenger Reservedele (seside7)
batteriernes levetid betydeligt! 1. weldcap®hard komplet
2. Udvendigt beskyttelsesglas
Vask 3. Hoved-og ha\sbeskyttelse af stof
1. DumaKUN vaske hoved-oghalsbeskyttelsenafstof pa p°. Dumaaldrig 4. Indvendigt beskyttel
|nk\ plastlkskjoldetog elektronikken! 5. Batterilag
2. pose ved vask. (Udstaende haspe fradenindsyede plastikdel kan beskadige 6. Nesebeskyttelse

de avngetm ivaskemaskinen.)

3. weldcap®skal efter vask tarre i mindst et dagn!

1 Forklaring: Plastikdelene fyldes med vand. Det nedsastter stivheden og betyder, at de sidder somen
svamp pamasken. Der gar éntilto dage, inden plastikken igen er blevet helt stiv.

4. Folg altid vaskeanvisningen (40° C/ 104°F, ingen kemisk rens, ingen blegning, skansom
torretumbling).

5. Efterca. 15gange vaskerstoffet
enspray (fas hos din weldcap®-forhandler).

Denbar

¥

Batterier

[T lloh

i aftypen CR2032 Batterierne skal

indeholder udski
asvej [ formerkes

skiftes, narLED-
(seside6).

Huis svejseskaermen ikke formarkes:

1. fFemforsigtigt batterilaget.

2. Fjernbatterierne, ogbortskaf dem iht. de nationale bestemmelser om farligt affald.

3. Isatbatterieraftypen CR2032iht. llustrationen.

4. Setforsigtigt batterilaget paigen.

Huis svejseskermenikke formerkes, narlysbuentaendes, skal dukontrollere, om batteriere erisat med
korrekt polaritet. Hvis svej men patrods af iskiftikke fungerer korrekt, ma den ikke lengere
anvendes og skal udskiftes.

radt, eller hi

Batterierne og batteriernes holdbarhed:

1. Nardusvejserved mellemste beskyttelsesgrad, holder batteriene ca. 1000 timer (aktiv svejsetid).

2. Huvis batterierne sletikke bruges (slibemodus), holder de i ca. 2 ar (10000 timer).

3. Batteriernes levetid reduceres vaesentligt, hvis weldcap® opbevares i direkte sollys (sensor mod
solen).

4. Anvend kun nye batterier af typen CR2032.

Rengoring
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Forstegangsbruk
Ihurtigstartguiden (side 2 med bilder p fordentasibrukforste
gang. | hurtigstartguiden finner du dessut om j g il weldcap®.

Sikkerhetshenvisninger

Les bruksanvisningen far du begynner a bruke weldcap®. Kontroller at frontglasset er riktig montert. Ved
feil somikke kan utbedres, skal weldcap® ikke lenger tas bruk.

Forholdsregler ol y "

Ved sveiseprosessen frigjeres varme og straling, noe som kan fare til aye- og hudskader. Produktet
beskytter synene og ansiktet. Nar du bruker weldcap®, er gynene dine alltid beskyttet mot ultrafiolett
og infrared straling, uavhengig av hvilket beskyttelsesniva du velger. For & beskytte resten av kroppen,
madu bruke ytterligere tilsvarende verneutstyr. Partikler og stoffer som frigjeres i sveiseprosessen kan
eventuelt fremkalle allergiske hudreaksjoner hos personer som er d\sponen for dette. Hos emfintlige
personer kan hudens kontakt med foretilallergisk

levetid.

daforlenges

Problemlgsning

Detautomatiske dempingsfilteret demper ikke.
—  Deaktiverslipemodusen

— Rengjer sensorereller frontglasset
— Kontrollerlystilfarselen til sensoren

—  Skiftbatteriene

Detautomatiske dempingsfilteret blafrer
—  Skiftbatteriene

Dérligsikt

- i eller deti

— Tllpass beskyttelsesnivaet etter sveisearbeidet
— @kbelysningeniomgivelsene

weldcap® sklir

— Justerstoffdelen avvernehjelm

weldcap® skal kun brukes til sveising og sliping og ikke til andre bruksomrader. Hvis weldcap® brukes Spesifikasjoner
feilellerikke brukes isamsvarmed bruksanvisningen, patar Optrel seg ikke noe ansvar. weldcap egner
segtilalle vanlig D! unntatt ing. Legg merke til besky o
ihenhold i EN169 (side ). Beskytelsesive FAL
. UV/IR-beskyttelse lys ogmerk modus
Garam' 09 ansvar Omstillingstid fra lyst til markt 160ps (23°C/73°F)
finner dui fra Optrels nasjonalk Hvis du gnsker 10ps (55°C/131°F)
merlnformaslon omdette, bervidegta kon akt med dinlokale Optrel -forhandler. Omsilingstid framarkt i lyst 0,36k
jelder kun material- og pr il Ved skader kyldesfeilbruk, ikke tilatte inngrep k dempi ca.47x 15mm/1.85x453"
ellerbruk som produsentenikke harforutsett, oppherer garantien og ansvaret a gjelde. Ansvarog garanti Solceller, 2t LI-batterier3 (CR2032)
oppharer ogsa a gjelde hvis det blir tatti bruk andre reservedeler enn de som selges av Optrel. Vekt 4209/14.8202
Di 10°C-60°C/14°F-140°F
Forventet levetid 0 -20°C-80°C/-4°F-T6°F
Sveisehjelmen har ingen utlapsdato. Produktet kan brukes sa lenge det ikke oppstar noen synlige eller teksti maks. 40°C/104°F
usynlige skader eller funksjonsfeil. Klassifiseringint. EN379 Optiskklasse =1
Stralys=1
Bruk Homogenitet=2
1. Beskyttelsesniva Ved adreie pa knappen kanduvelge beskyttelsesnwaetmellomQog 12 i ighet=2
2. SII VedastlHelnn muppemul y ivaetpa <<GRIND>>, sett Godkjennin CE,ANSI, ASINZS, EAC
deaktivertog girlys beskyttelse. Beskyttelsesnivak

skal i slipemodus alltid dreies helttil stoppet. Reservedeler (seside7)
3. Standby Nar weldcap® ikke brukes, skal beskyttelsesnivaknappen settes pa <<GRIND>>. Det 1. weldcap®hard komplett

forlenger batteriets levetid betraktelig! 2. Frontglass

3. Hode-oghalsbeskyttelseitekstil

Vask 4. Innvendig beskyttelsesglass
1. KUN weldcap® s hode- og halsbeskyttelse i tekstil kan vaskes. Vask aldri det automatiske 5. Batterilokk

dempingsfilteret med plastskjerm og elektronikk! 6. Nesebayle

2. Bruk en vanlig vaskepose nar du vasker tekstildelene. (Utstaende hekter pa den pasydde
kunststoffdelen kan skade annet vasketay.)

3. Laweldcap®terke minstén dag etter vask!
Forklaring: Kunststoffdelene suges fulle av vann. Dermed reduseres stivheten og delenes feste pa
masken blir ustabilt. Det kreves éntil to dager for at kunststoffet skal fa tilbake sin opprinnelige stivhet.

4. Folgalltid vaskeanvisningen (40 °C /104 °F, ikke kjemisk rensing, ikke bleking, skansom terkingi
torketrommel)

5. Etterca. 15 vask ertekstilets flammehemmende virkning betydelig redusert.

Batterier

Detautomatiske dempingsfilteret er utstyrt med engangs litiumbatterier av typen CR2032. Batteriene
maskiftes utnarlysdioden pafilteret blinker radteller nar detautomatiske dempingsfilteretikke har noen
dempende virkninglenger (se side 6).

Hvis det automatiske dempingsfilteretikke demper:

1. Fjernforsiktig batterilokket.

2. Tautbatteriene og kasser demi henhold til lokale bestemmelser for spesialavfall.

3. Settinn batterier av typen CR2032, som vist pa bildet

4. Settforsikti |g pa batten\okket \gjen

Hvis det batteriene
harriktig polaritet. Hvis det automatiske demp\ngsfl\lerel ikke fungerer selv omdu har skiftet batterier,
skal den betraktes som ubrukelig og skiftes ut.

Batteri og batteriets levetid:

1. Batterietvarerved med middel

aca. 1000timer (aktiv sveisetid).

2. Narweldcap® ikke brukes (slipemodus)idethele tatt, varer batterieti ca. 2 &r (10 000 timer).

3. Batterietslevetid reduseres betydelig hvis weldcap® oppbevares  sterkt sollys (sensor mot sol).
4. Brukkun batterier avtypen CR2032.

Rengjoring

Det ingsfil f Imessigtork medenmykklut-daforlenges
levetiden. Ikke bruk sterke rengmrmgsmldler losningsmidler, sprit eller slipende rengjeringsmidler.
Oppskrapte eller skadete

frontglass skal skiftes ut.

Oppbevaring
skal oppb: ir

og ved lav luftfuktighet. Oppbevar weldcap® i
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Pierwsze uzycie

W dokumencie ,Pierwsze kroki” (strony 2-3) na podstawie ilustracji przedstawiono pierwszy montaz
przytbicy spawalniczej weldcap® . Poza tym, dokument ,Pierwsze kroki” zawiera informacje na temat
funkejii cech charakterystycznych przytbicy spawalniczej weldeap®.

Zasady bezpieczeristwa

Przed rozpoczemem uzytkowama przylblcy spawalmczej we\dcap nalezy zapoznac sigz mslruqu
obstugi. Nalezysp ic, czy przedni

okazeswmemozhwe dalsze korzystanie z przytbicy spawalniczej weldcap® |estzabromone

Srodki ustroznoscl |ogran|czen|e ochrony
o Kt " n n R
rwu

j ido
p iaochrongw. multwarzy Podcz== yibicy weldcap® oczyuzytkownlka

sprawdzic, czy bieguny baterii zostaty Jeslimi jwymiany
ostony przed o$lepieniem nie dziata poprawme nalezyjquznacza nleprzydatnqdo dalszego uzytku
\wymlenlc

Baterieiich trwalos¢:

1. Trwalo$¢ baterii w przypadku spawania ze $rednim stopniem ochrony wynosi okofo 1000 godzin
(czas aktywnego spawania).

2. wir brakuuzy ybie uspi
0k0002 lata(10000h).

3. Trwalos¢bateriiulegaznacznemu skroceniu, jesli przythicaweldcap® jest przechowywanaw miejscu
bezposrednio nastonecznionym (czujnik ustawiony na storice).

4. Uzywac jedynie nowych baterii CR2032.

przytbicy weldcap®wynosi

Czyszczenie

W celu zwigkszenia trwalosci tych czesci kasete ostony przed oslepieniem i szybe przednig mozna
regularnie czysci¢ wilgotng $ciereczka. Nie wolno stosowac silnych $rodkow czyszczacych,
rozpuszczalnikow, alkoholu ani $rodkow czyszczacych zawierajacych materialy Scieme. Zarysowane

) wonym,

stopma ochrony. W celu ochrony pozostatych czeéci ciata nalezy korzystac z odpovnednlej dodatkowej

lub yby przednie nalezy wymi

odziezy ochronnej. Czasteczki i substanqe uwalniane podczas spawania w pewnych okoli

moga up ych 0s6b wywok lergiczne reakcje skorne. U p 0s0b stycznos¢ skory z

czg$cig wykonanaz tkaniny moze prowadzi¢ do reakcji alergmznych

Przytbica weldcap® jest przeznaczona wylacznie do spawania oraz szlifowania i nie wolno jej uzywaé

do inny zastosowan. Firma Optrel nle ponom odpomedzmlnosm w przypadku uzycia przytbicy

dniezjejpr lubni i uebuqm trukcjiobstugi. Przyibica weldcap®
k i ia, zwyjatkiem

spawania laserowego. Na\ezy przestrzegac zasad stosowania stopni ochrony zgodnie znorma EN169

(strona8).

weldcap'

jestpr

Gwarancjai odpomednalnosc
Warunki moznauzyskac przy pomocy krajowej jisprzedazy firmy Optrel. Aby uzyskac
wigcejinformacjina ten temat, nalezy skontaktowa sig ze swoim sprzedawca Optrel.

Gwarancja obejmuje Jedynle wady materiatowe i produkcyjne. Gwarancla traa wazno$¢, a producent

u J
Przyibice weldcap® nalezy przechowywac w temperaturze pokojowej w migjscu o niskiej wilgotnosci
powietrza. W celuwydtuzenia trwaloécibateriinalezy przechowywac przytbice weldcap®w oryginalnym
opakowaniu.

Rozwiazywanie probleméw

Kaseta ostony przed oslepieniem sig nie $ciemnia
— Wylaczy¢ tryb uspienia.

— Oczyscic czujniki lub szybe przednia.

—  Sprawdzic, czy strumier $wiatta dociera do czujnika.
— Wymieni¢ baterie.

Kaseta ostony przed oslepieniem migocze

— Wymienic baterie.

Stabawidocznosé

nie ponosi odf §ciw przypadku A spowc niezgodnie z — Wyczyscié/wymieni¢ szybe przednia lub wewnetrzng szybe ochronna,
mstruqu medozwo\onqmgerenqu urzqdzeme\ub uzytkowamem mezgodmezm naczeniem —  Dopasowac stopier ochrony do procedury spawania.
Gwarancjatracird ¢ ypadku uzycia cze$ci zami h —  Zwigkszyc natezenie 0§ ia otoczenia.

innych niz dystrybuowane przezfirmg Optrel.

Oczekiwany okres trwatosci
iczy nie materminu pr; 2ycia. Produktmozet
sigwidoczne lub niewidoczne uszkodzenia lub wady.

Kask fatnoscid

dopdkinie pojawia,

Przylbicaweldcap® sig zsuwa
—  Dopasowac do tkaniny cze$¢ o wielkosci kask

Dane techniczne
(podlegaja zmianom technicznym)

Uzythowanie Stopieri ochrony g ﬁtQan przezroczysty)
1. Stopnie ochrony. Obracajac pokretiem, mozna wyb pier ochrony od 9do 12. Och y
2. Tryb uspienia. Po ustawieniu pokretta stopnia ochrony w pozycji ,GRIND” kaseta osfony przed podczerwonym
oélepieniem zostaje przestawiona w tryb uspienia. W tym trybie kaseta jest wytaczona i pozostaje C d 160 s (23°C/73°F)
przezroczysta. W trybie uspienia pokretto stopnia ochrony nalezy zawsze przekrecad do oporu. $ 10ps (85°C/131°F)
3. Trybgotowosci. Gdy przytbicaweldcap® niejestuzywana, pokretiost nalezyustawia¢ C § d 03s
wpozycji,GRIND". Pozwala to znacznie wydtuzy¢ okres uzytkowama bateml
Wymiary kasety oslony przed oslep Okolo47x 115mm/1,85x453"
Myt:le lub pranie Zasilanie Baterie stoneczne, 2 sztuki wymiennych baterii litowych
. Myclub prac wolno JEDYN\E os#one glowy i szyl wykonanqz kanmy‘ bedchczesuq przy#mcy . 3V(CR2032)
Weldeap®. Wzadnymuyp o yoslonypr Ciezar 4209/14.8202
elektronicznych! robocza 10°C-60°C/14°F - 140°F
2. Do prania nalezy uzywac dostepnego w sprzedazy woreczka go do prania (odistaj przechowy 2°C-80°C/-AF-176°F
haczykiprayszytych czesei 2 worzyw sztucznych mogauszkodzic pozostale prane produkly). glowyiszyi )| maks.40°C/104°F
3. Popraniu przylicg weldcap nalezy odstawi dowyschnigciana.co najmniejeden dzel Zlkaniny
n h Klasyfikacja zgodnie zEN379 Klasa optyczna=1
Wyjadnienie: czgsciztworzyw woda, P ywnosci Swiatlorozproszone= 1
i prowadzi do niedokfadnego przy\egama do maski. Tworzywo sztuczne odzyskuje sztywnoéé po Jednorodnoé=2
uplywwejednego lub dwach dni. znost widzenia=2
4. jedynie zgodnie z odpowiednimi zaleceniami (40°C/ 104°F, nie prac.ch ie, niewybielac, Dopuszczenia CE, ANSI, ASINZS, EAC
suszyc delikatnie w suszarce bebnowej).
5. Po okoto 15 praniach dochodn do znacznego ogramczenla wlasuwosm tkaniny hamujacyct Czg$ (p trona7)
rozwdj plomienia. Tkaning nalezy od$wiezy¢ sprayem lub znazakupic u sprzedawcy 1. Kompletny zestaw przytbicy weldcap® hard
weldcap®). 2. Szybaprzednia
3. Ostonaglowyiszyiwykonanaztkaniny
Baterie 4. Wewnetrznaszyba ochronna
Kaseta ostony przed 08 jestzasilana przez wy quzikowe baterie litowe typu CR2032. 5. Pokrywakomory baterii
Baterie nalezy wymienic, gdy dioda LED kasety miga na czerwono lub kaseta ostony przed oslepieniem 6. Podkiadkanosowa

juz sie nie $ciemnia (patrz strona 6).

Jeslikaseta ostony przed o$lepieniem sig nie $ciemnia:
1. Delikatnie zdja¢ ostong komory baterii.

2. Wyjac baterieioddac je do utylizacji zgodnie z przepisami krajowymi.
3. Wymieni¢ nabaterie typu CR2032 zgodnie zilustracja,
4. Dokfadnie zatozy¢ ostong komory baterii.

Jeslikaseta ostony przed oélepi przestaje sig Sci

aptonie fuku nalezy
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Prvni pouziti

V privodci Quick Start Guide (na strané 2-3) je popséan postup pred prvnim pouzitim svareci kukly
weldcap® s vyobrazenim. V privodci Quick Start Guide najdete takeé informace k funkcim svareci kukly
weldcap® ajeji charakteristiky.

Bezpeénostni upozornéni

Pred pouzitim svareci kukly weldcap®si prectéte navod k pouziti. Ujistéte se, Ze byla spravné nasazena
vnéjsi ochranné folie. Pokud nelze pfipadny nedostatek odstranit, svareci kuklu weldcap®jiznenimozné
pouzivat.

Preventivni opatfeniarozsah ochrany
PFi svafeni se uvolfiuje teplo a zafeni, které mohou poramtou a pokozku Tents ovyrobek nabm ochranu

omaobl\ceje VﬁSeOCl]SOUpﬂpOUZmr\umywmuuap vzdy dultrafialovy cervenym
zaremm a to bez oh\edu na zvolenou Uroveri ztmaveni. Zbyva sti téla je tieba ochrann dalsm
dé astice alatky uvolf fovéni mohou za urcit

u nekterych osob spoustét alergické kozni reakce. U cnlwych osob mize kozni kontakt s textl\m Casti
kukly véstk alergickym reakcim.

Kukluweldcap® Ize pouzivat pouze ke svarenia brouseni, k zadnémujinému tcelu. Pokud bude svareci
kukla weldcap® pouzita k jinému U¢elu nebo pokud se jeji pouZiti nebude slucovat s pokyny v navodu
k poutiti, spole¢nost Optrel nepfebira zadnou zodpovédnost. Kukla weldcap® je vhodna pro viechny
béZné svarovaci postupy, s vyjimkou laserového svafovani. Dbejte, prosim, doporucenik Grovniztmaveni
podle normy EN169 (strana8).

Zarukaaruceni

Zaruéni podminky viz pokyny narodni prodejni organizace spolecnosti Optrel. Dalsi informace k tomuto
tématu vam poda vas distributor produktii Optrel.

Zaruka pokryva pouze zavady materialu a vyrobni zavady. V pfipadé $kod zpisobenych nevhodnym
pouzmm nepovolenyml zasahy nebo pouzmm vrozporu se z&méry vyrobce zaruka a ruceni odpada.
dé pouzitijinych ichdild, nezjaké distribuuje spolecnost Optrel.

Anada
padataké v pfip:

Zivotnost:
Svarovacikuklamé i. Produktlze pouZivattak dlouho, dokud se neobjevi
viditelnd nebo i neviditelna vada nebofunkcm problém.

Poutiti

1. Urove ztmaveni. Otocenim knoflikumiZete zvolit iroveri ztmaveni 9 a2 12.

2. Rezim brouseni. Otocite-li knoflik pro nastaveni irovné ztmaveni do polohy ,GRIND", pfepne se
samostmivaci kazeta do rezimu brousent, coz ji deaktivuje a kazeta zlistane svétla. Knoflik pro
nastaveni (rovné ztmaveni byste méli pfi zvoleni rezimu broudeni nastavit do zcela krajni polohy.

3. stand-by. Kdyz svareci kuklu weldcap®zrovna NEpouZivate, mél by bytknoflik pronastaveni irovné
ztmaveni oto¢en do polohy ,GRIND". Tim znaéné prodlouZite Zivotnost baterii!

Prani

1. Pratje mozné POUZE textilni ochranu hlavy a krku kukly weldcap®. V zadném pfipadé neperte
samostmivaci kazetu aniumély $tita elektroniku!

2. Pfipranipouzivejtebézny y vak na pradio. (Hacky vystupujicize
by mohly poskodit ostatni prad\o)

3. Vypranou kuklu weldcap® nechte schnout alespori jeden den!
Vysvétlent: Casti zumélé tkaniny do sebe nasaknou vodu SmZI se tak jejich t uhosta namasce se
vytvoriihoubovity poviak. Pojednom az dvou e atkanina ji pvodnituhost.

4. Perte pouze podle navodu k prani (40 °C/104 °F, necistéte chemicky, nebélte, suste Setrné).

5. Pocca 15 pranich je znaéné snizena ohnivzdornost textilu.

PP .

Baterie

Samostmivaci kazeta obsahuje vymeénitelné lithiové mincové baterie typu CR2032. Baterie je nutné
vyménit, kdyZ LED kontrolka kazety Cervené bliké, nebo kdyZ se samostmivaci kazeta jiz nestmiva
(vizstranu6).

Pokud se samostmivac kazetajiz nestmiva:

1. Opatrné odstrarite kryt baterii

2. Vlyjméte baterie azlikvidujte je v souladu s predpisy pro zachazeni s nebezpecnym odpadem.
3. Podle znazornéniviozte baterie typu CR2032.

4. Peclivé nasadte kryt baterii.

Pokud by se samostmivacf kazeta po zapalenl oblouku uz nestmivala, zkont rolune spravnou polaritu
baterii. Pokud ivacikazetan: éanipodobfep évyméné baterii, je tfeba
ji povazovat ze nepouzitelnou a vyménitji.

guje sp!

Baterie ajeji Zivotnost:

1. Baterie vydrZipfi svafovani na stfedni stupné ztmaveni cca 1 000 hodin (doba aktivniho svafovani).

2. Pfinepouzivani (rezim brouseni) kukly weldcap® vydrzi baterie cca 2 roky (10000 h).

3. Zivotnost baterie se znadné zkracuje, kdyz kuklu weldcap® skladujete na pfimém slunci (¢idlem
smérem ke slunci)

4. Poutivejte pouze nové baterie CR2032.

Cisténi

Zivotnost samostmivact kazety a vnéj$i ochranné folie prodlouzite jejich pravidelnym cisténim mékkym
hadfikem. Nesmi se pouZivatsilné gistici prostedky, rozpoustédla, alkohol i €istici prostfedky s brusnymi
Casticemi. PoSkrabané ¢i poskozené

ochranné skloje tfeba vyménit.
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Skladovani

Kuklu weldcap® je tfeba skladovat pfi pokojové teploté a nizké vihkosti vzduchu. Cheete-li prodiouzit

Zivotnost baterii, skladujte kuklu weldcap®v originalnim baleni.

Reseni problémi
Samostmivaci kazeta se nestmivé
—  Deaktivujte rezim brouSeni

— Ocistéte idlanebo vnéjsi ochrannou folii
— Zkontrolujte prichod svétla k cidlu

— Vyméiite baterie
Samostmivaci kazeta poblikava
— Vyméiite baterie

Spatny vyhled

— Otistéte nebo pripadné vyméfite vnéjsi nebo vnitfni ochrannou folii.
—  Prizplsobte Groveri ztmaveni pouzité metodé svafovani

— Zvystejas okolniho svétla
weldcap® klouzZe

— Upravitcast tkaniny ochranné pfilba

Specifikace
(technické zmény vyhrazeny)
Uroveri ztmaveni. 3(svétly stav)
9-12 (tmavy stav)
UV/IR ochrana aini
Rychlostztmaveni 160ps(23°C/73°F)
10ps(55°C/131°F)
Rychlost zesvétleni 03s
é ikazety ccad7x115mm/1 85x453
Napajeni larni clanky, 2 ks 83V
(CR2032)
Vaha 420g/14.820z
Provozniteplota 10°C-60°C/14°F-140°F
Teplota uskladnéni -20°C-80°C/-4°F-176°F
Teplota prani hlavyakrku max.40°C/104°F
Klasifikace podle EN379 Opticka tfida=1
Svételnyrozptyl=1
Homogenita=2
Uhlova zavislost=2
Schvaleni CE, ANSI, ASINZS, EAC

Nahradnidily (vizstranu7)
weldcap® hard komplet
Vnéjsi ochranna folie
Textilni ochrana hlavy akrku
Vnitfni ochrannafolie
Krytbaterii

Nosni opérka




PYCCKUIA

YCTAHOBKY 3NeMeH ay bKaK

N 3aMEHNTb.

‘OrieMeHT UTaHNS M CPOK CyXObl aNeMeHTa nuTaHus:

1. Onement patory
3alWTBI B Te4eHue npumepHo 1000 YacoB (aKTUBHOE BPEMS CBapKH)

2. 3neMeHT NUTaHWs 0CTAETCA B paBoYeM COCTORHIM B PEXMME MOMHOTO NOKOS («CNALYMIy peXiM)
weldcap®okono 2 net (10000 ).

3. C ecnuweldcap®xpaHuTcsinog npsiMbIMi
COHH&HHMMW Ny4amm (CONHeuHbIE Ty4i NONAAAIOT Ha AATUHK).

4. W TONbKO HOBbIE 3NEMeHTbI NuTarA CR2032

pa6otHacp

MepBoe ucnonb3oBanue
D.2-3)Har] joro

MoHTaxaweldcap®. Kpome Toro, Bkpa noj D no
(hyHKUAM 1 xapakTepucTvkam weldcap®.

DYKLMUANO TEXHUKE
TpoynTaiiTe pyKOBOACTBO NO KCNNyaTaLyu, NPEXAE YeM BBOAUTS B KCnnyaTaLuio weldcap®.
MpoBepbTe NpaBUNLHOCTb MOHTaXa (UNbTPa B CBAPOYHOI Macke. B cnyyae ™
YCTpaHeHus i i weldcap® sanpeuy
Mepbinp ]

B npouecce CBGPKVI BbICBOBOXAaETCA TeFIJ'IO n oﬁpaayem CBETOBOE M3Ny4eHue, KoTopble MoryT
cTatb FIPVNMHOM NOBPEXAEHNA TNA3 U KOXM. 310 yCTpOMCTBD oﬁecnewaaemammy rnasunuua. HpM

Yucrka
ﬂpOTMBOOCJ‘IeHHS{IOMyIO Kaccety u q)VIﬂpr B CBapOHHOVI Macke MOXHO perynspo o4unatb MATKOI

HoweHuv weldcap®Bawu LywTbl BCeraa byayT
ot ou y [ins 3awum yacreit

11CTI0Nb30BaTb COOTBETCTBYIOLLYHO 3aLLMTHYI0 OflEXAY. YaCTuLp! i BelLiecTsa, BbicBOGOKAEMbIE
B NpoLiecce CBapKM, B ONPEJENEHHbIX YCTIOBUSX MOTYT Bbi3biBaTb annepru4eckie peakLyi Koxu y

TKaHbI0 ANS NPOANEHUS CPOKa vX CnyX6bl. 3anpeu CMonb30BaTh ar e yncTALme
cpeacTea, CIMPTUAKYUCTALLY it

UnMNoBpeEX, pOBbIE CTekNa noune»(aT 3aveHe.

Xpanenve

weldcap®cnepyerxp npu iiTeMneparypeu 1. YroBbl npoanmTL CpoK

cnyxBbl ANEMEHTOB NUTaHHSA, XpaHuTe weldcap® B OpUritHanbHoi ynakoske.

kaToMy nioeit. Y o i 4yBC Tbi0 KOHTaKT C TKaHbI0
MOXeT NPUBECTM K NOSIBNIEHIIO ANNEPTUIECKIX PeaKLuit
weldcap® paspeLuaeTcacnonb3oBaTh TONbKO MpH POYHBIX M LUAUG pabor. P
Ecnv weldcap® ucnonbayetcs He no unu 6e3 PYKUWY PyKOBOACTBA

no 3kcnnyatauuu, KOMNaxHua Optre\ He HeceT 3a nocneacTaus HUKaKOIA OTBETCTBEHHOCTH.
we\dcap®n0qxoanm BbINOMHEHUA BCEX CTaHAAPTHbIX CBAPOYHBIX paﬁOT, KpOMEﬂa(!epHOl;W CBapKu.
CobniogaifTe ykasaue no BbiGopy cTeney 3aluutsl cornacto EN169 (cTp. 8).

TapaHTisi ¥ OTBETCTBEHHOCTL

TapaHTH/iHble YCTIOBHA CONBPXATCA B AMpEKTUBE OTaena ¢BbiTa komnatuy Optrel Ha TeppuTopUH
COOTBETCTBYIOLLIEH CTPaHbI. 33 hoy 110 4aHHO/ Teme 0BpaLy KBalemy
nunepy Optrel.

lapaHTust pacnpocTpaHseTcs ToNbKO Ha AedekTbl MaTepuanos U NpousBoAcTea. fapaHtus
He NpejocTaBNAeTCA Ha NOBPEXAEHWUA BCNeACTBUE HeHadnexalero UCnonb3oBaHus,

0 TBA UMM He Npeay p
TapaHTyA Takxe He np BCnyyae 3aNaCcHbIX YaCTel, NOCTaBNSIEMbIX
He komnanveii Optrel.
Cpok cnyx6bi

npo6nem

Kaccema
[NleakTuBuUpYitTe «CRSLLMII PEXUM

OyucTUTE AaTYNKY UK DUNBTP B CBAPOYHOI Macke

TpoBepbTe CBETOBOI NOTOK K AATHMKY

3aMeHuTe aNeMeHTHI MUTaHNs

pomusoocnennsiowast Kaccema Muzaem

— BaMeHvTe anemeHTbI NUTaHus

INnoxas sudumocms

— OuncTuTe/3aMeHuTe UNLTP B CBAPOYHOI MACKE UMY BHYTPEHHEE 3ALUTHOE CTEKNO
— OTperynupyiite CTyneHb 3aLLTbI B COOTBETCTBYM C METOFIOM CBAPKM

—> M0BbICLTE HHTEHCUBHOCTb BHELIHEro CBeTa

weldcap® cockanb3bieaem

— OTperynupoBarh TkaHeBYK 4acTb 0 pa3mepa Kacky

Litlg

CBapOYHas Macka He UMeeT Cpoka rogHoCTy. OHaMOXeT1Cnornb30BaTbCAA0 TEX nop,
CKPbITbIE UK BUAUMBIE NOBPEXAEHMA.

lpumenenme

Cneundmkaumm
(COXpaHsIeTCS MPaBO Ha BHECEHMUE UIMEHEHMU)
CTeneHb 3auuTb. 3(csetno)
9-12(remHo)
Yo-/UK-3aumra MaxcumansHas 3alLuTa B COCTORHUM (CBETNON i
«TemHoY

1. CTeneHb 3awuTbl. [yTeMBPALLEHYA KHONKM MOXHO BbIGUPATb CTENeHb 3allThI B
97012,
2. Pexum wnudoBanus. Mpu yCTaHOBKe KHOMKM CTENeHY 3alyuTbl B nonoxetue "GRIND"
Kkacceta B peXUM WnudroBams. B aToM pexume kacceta
BMPOCBETNEHHC . Konka ycTar 3aLUTI
B PEXIME WNMGOBAHIS BCerAa A0MKHa BbiTb MoBEPHYTa 40 ynopa.
3. Pexwm oxupanus. Ecnu weldcap® HE ucnonbayercs, kHonky Bei6opa CTeneHy 3awuuTel
YCTaHOBUTb B "GRIND". 370 3Ha4uTEMNbHO NOBBILIAET CPOK CyXGbl
3MeMEHTOB NUTaHUs!

p
feak

Crupka

1. Pa3pewaerca cuparb TOMbKO TkaHeByto 3awwuTy ronosb! v wev weldcap®. Hu B koem cnyyae
He CTUpaiiTe NPOTMBOOCTIENASIOLLYIO KACCETY U ANEKTPOHMKY!

2. Vcnonbayiite AN CTUPK 3aLUMTHbIA MELIOK ANS CTUPKY (BLICTYNAIOLLME KPIOYKM BLUUTOM
CUHTETMYECKOI 4aCTM MOTYT NOBPEATb APYrie BeLL NP CTUPKe)

3. Mocne cTupku weldcap®cneayeT NpoCyLHTS B TEYEHHE kak MUHUMYM OFHOTO AHs!
OBbsICHEHHE: CUHTETUYECKUE YACTM BNUTBIBAIOT HOMbLUOE KONMYECTBO BOAbI. BCHGF{CTBME
JTOr0 CHUXALTCH XECTKOCTb, U3-3a 4ero He obecneynsaeTcs nnoTHas nocagka Ha macke. ﬂﬂﬂ

pUANoM UCXOBHO HeoBX0ANMO 0T 0AHOT0 40

ABYX AHEN.
4. BoinonsiiTe cTupky ¢ cobnioaeHnem cooTseTcTBykowux MHCTPyKUuit (40° C/ 104°F, He
UCMIONb30BATH XVMUYECKYH YUCTKY, He 0TOENMBATS, CyLLIKa B LBAALIEM pexuMe)

5. TpumepHoyepes 151y p 0/1CTBA TKAHM WX
cnenyer oM p bTkakb (06patuaiiteck k aunepyweldcap®).

3neMeHTbI NMTaHUA

Mpor Kaccera KHOMOUHb! NMTaHIs, THN

CRZOSZ OnemeHTbI i lyeT 3aMeHsTb, KorAakpac

HA4MHAET MUTaTb KpACHBIM LIBETOM N MpoTUBOOCENNSIOLAs KacceTa bonbLue He saTenHAeTCA

(cm.cTp.6).

Ecnmnpc KacceTaHe 3a

1 OCTOPO)KHOCHVIMMTE KPbILKY 3N1EMEHTOB NUTaHNA

2. W3BneKuTe aNeMEHTbI MMTAHNA U YTUNM3UPY/ITE MX B COOTBETCTBUM C HALMOHAMbHBIMU
noy ¢ 0TX0f10B

3. YcranouTe anemenTsl nuTaHusA CR2032, kak noka3aHo Ha pUCyHke

4. OcTopoxHo HaMeCTO KpbILLIKY nUTaHuA

Ecnunp KacceraHe 3a TIpiA 38ropa ik CBAPOUHOIA fy T, NPoBEpLTE

MIONAPHOCTb MEMEHTOB NUTaHKA. EC pOTMBOOCNENNAIOLLAA KACCETA HECMOTPS Ha NPaBUMbHYIO
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160 mKkc (23°C/73°F)

BUTEMHO) 110 mke (55°C/131°F)

Bpewst NepeKrTioveHts M3 NONOKEHNS CTEMHO) 03¢

B (CBETNON

Pa3mepbl i npubn. 47 x 115mm/1,85x 453"

WcTounnk nuTaHmus [ 2wl
nuTaHus 3 B, 3amensemsle (CR2032)

Bec 4209/14.820z

PaBoyas Temneparypa 10°C-60°C/14°F-140°F

Temneparypa xpaHexus -20°C-80°C/-4°F-176°F

TeMneparypa cTvpkit Makc.40°C/104°F

Knaccudurayws corn. EN379 Ontuyeckuitknace=1

PaccesHHbii caeT=1
OpHopoaHoCTb =2

Honycku CE, ANSI, ASINZS, EAC

3anvacty (cm. cTp.7)

weldcap® hard 8 cGope

unbTp B CBapOYHOI Macke
TkaHeBast 3alLyTbI FONIOBbI 1 Liev
BHyTpeHHee 3aLuTHOE CTeKmo
Kpbiluka aneMeHTOB nuTaHuA
Hocosoit ynop
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Elsé hasznalat
Ardvidhasznalati itmutato (2-3. oldal) a weldcap’
ezenkiviil aweldcap® funkcidival ésj 6

étirjale. Arovi
i tartalmaz.

Biztonsagi tudnivalok
Aweldcap®hasznalatba vétele eldtt olvassa el ezt a hasznalati Gtmutatot. Ellendrizze, hogy a védaiiveg
megfeleléen van-e felszerelve. Ha a hibak nem hérithatok el, a weldcap®tovabb nem hasznalhato.

Ovil ésa
A ésifolyamatsoran hoéssugarza fel, amelynek ko {lé
Iéphetnek fel. Ezatermekaszemekesazarcszamaranyunvedelme Aweldcapgwse\eseavalasztott
vedofokozatto\fuggetlenu\mmd\g édelmetnyljtazultraibolyaé ben. Atest
megfeleld védd kellviselni. At ésifolyamat
soran felszabaduld részecskék és anyagok adott koriimeények kbzott az arra hajlamos személyeknél
allergias bérreakciokat valthatnak ki. Az arra érzékeny személyeknél allergiés reakciot valthat ki, ha
atextilrésszel érintkeznek.

Aweldcap®csakh é hasznalhato, egy nem

Aweldcap® eredeti Mlelveahaszna\ah 6l eltérd dértaz
Optrel semmllyen fele\osseget sem vallal. Aweldcap alézersugaras hegesztés kivételével minden
szokasos ash véddfokozatra vonatkozo EN169 szabvany

vag)

It
alkalma

szerinti ajénlast (l4sd a8. oldalon).

9y

Tisztitds

Az élettartamuk ndvelése érdekében a sz(irékazetta és a véddiiveg puha ronggyal rendszeresen
tisztithato. Erdstisztitszer, oldoszer, alkohol vagy dorzsanyagottartalmazo tiszti

Akarcoltvagy sériilt védélapokat ki kell cserélni.

Térolas
Aweldcap® véddsapkat szobahémérsékleten, alacsony paratartalom mellett kell tarolni. Az elemek
élettartamanak novelé téroljaaweldcap ataz eredeti

Hibamegoldas

Nem sitétedik el a hegesztokazetta

— Kapcsolja kia kdszor(i izemmddot.

—  Tisztitsameg az érzékeldket vagy a véddiiveget.

—  Ellendrizze, hogy a fény eléri-e az érzékeldt.

— Cserélie kiaz elemeket

Villog a hegesztokazetta

—Cserélje kiazelemeket

Gyenge atlathatosdg

— Tisztitsameglcserélje kia véddiiveget vagy a belsd védélapot.
— Allitsabe ahegesztésnek megfelelden avédelmi szintet..
— Javitsaakdrnyezet megvilégitasat.

Aweldcap® elcstiszik

— Allitsabe aszdvetrésze améreta véddsisak

Specifikéciok
(Am(iszakivaltoztatas joga fenntartva)

Garancia és szavatossag vm Py
A garanciafeltételek az Optrel orszagos értékesitési szervezetének ajanlasaban talalhatok. Ezzel Vedtiokozat a‘j ;‘agoﬁ?”?mﬂ
kapcsolalos tovabbi mformacmkerl forduljon az Optrel képviselethez. Uttraibolya-finfravors-védelem
Ag | é SOy artasihibakra ‘Ik Aszakszerutln" as,anem A 351106 vilagosrol sotéta 1604 (23°C/73°F)
4 gyagyartdaltal Olelté 6 110ps(55°C/131
esetén a gyarto garanciat és felelosséget nem vaHaI Ugyancsak érvényét veszti a szavatossag és a A[kapcso\asudo sotétrol vilagos llapotra 0,3 mésodperc
garancia, hanem Optrel altal [ méretei kb. 47 x 115 mm/1,85x453"
F égellata Fényelem, 2db cserélhetd 3V-os litiumel R2032)
Vérhatd élettartam Stly 4209/14.8202
Ahegesztdsisaknak nincs lejérati datuma. A termék mindaddig hasznalhato, amig nem Iépnek fel Uzemihémérsé 10°C...60°C/14°F ... 140°F
nyilvanvalé vagy kiviilrél nem léthato sérilések vagy miikodési zavarok. 4sihomersé -20°C...+80°C/-4°F .. 176 °F
Atexilfej- és nyakvédd mosési hé 40°C104°F
Alkalmazas Besorolas az EN 379 szabvany szerint Optikai osztaly =
1. Veédafok Agomb elforditasaval a védo 9-12kozott allithato be. Szortfény=
2. Koszorii izemmad. A véddfokozat gombjanak "GRIND" pozmloba allitasaval a hegeszttkazetta Homogenitas =2
valt.Ebbenaz i t ktivalté . Avédo L Ogfiggdseég =2
gombjatkdszor(i izemmadban mindig itkozeésig kel efforditani. Engedélyek CE,ANSI, ASINZS, EAC

3. Készenlét. Ha nem hasznalja a weldcap® védGsapkat, allitsa a fokozatallito gombot "GRIND"
poziciéba. Ezzel jelentdsen meghosszabbithatja az elem élettartamét!

Mosés

1. Aweldcap! pkanak CSAK atextifej- és nyak
koz6tt ne mossa a hegesztokazettét, amiianyag véddlemezt és az elekironikus részeket!

2. Mosashoz hasznaljon a kereskedelemben kaphato véddzsakot. (A véddsapkaba varrott
mianyagrészek kiallo akasztéiba mosas kozben beakadhatnak és megsériilhetnek az egyéb
ruhadarabok)

3. Mosés utan hagy]a a weldt:apE véddsapkat legalabb egy napig szradnil

:A g gszivjak magukat vizzel. Ezaltal veszitenek merevsegukbol és
khoz. Egy-kétnap éges, hogy am(ianyagvisszanyerj

4. Tartsa be amosasra vonatkozo Utmutatot (40 °C/ 104 °F, ne alkalmazzon vegyszeres tlsztltast ne
fehéritse, kiméld fokozaton szaritsa)

5. Kb.40 mosés utan a textil tfizallo tulajdonséga jelentdsen csokken. Fujja be tiizallo spray-jel vagy
cseréljele (beszerezhetd a weldcap® kereskeddjénél).

Elemek
Ahegesztokazetta CR2032 tipusi litium gombelemekkel miikadik. Az elemeket ki kell cserélni, ha
ahegesztokazettan a LED pirosan villog vagy ha akazetta nem sététedik el (Iasd a 6. oldalon).
Ha ahegesztokazetta nem sotétiil el:
1. Vegyele dvatosan az elemt: arto fedelét..
2. Vegyekiésaveszé tkozo orszag
azelemeket..
3. Helyezze be a CR2032tipust elemeket az abranak megfelelGen.
4. Helyezze gondosan vissza az elemtarto fedelét.
Haa hegeszlokazetla ahegesztdiv begyujlasakor nem sotétilel, akkorellenonzzeaz elemek megfe\e\o
Haahegesztékazettaap ¢
akell

|Girasoknak

i, és kikell Ini.

dKKU[

Elemek és az elemek élettartama:
1 Aze\emelettartamahegeszeskozben kozepsovedelmlszmtenk 101

a(aktlv hsgeszte5| ido).

2. A iben a weldcap® védé lan nem h k (k6 az elemek
élettartamakb. 2év (19000 ora)
3. Azelemek élettartama csokken, ha a weldcap' at a tliz6 napon tarolja (haa

szenzoranapfelenéz).
4. Kizarolag 4j CR2032 elemeket hasznaljon.
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Potalkatrészek (lasd a7. oldalon)
Komplettweldcap®hard
Védoiiveg

Textil fej- és nyakvédd

Belsd véddlap

Elemtarto fedele

Orrvédé



ilk Kullanim
Quick Start Guide'da (sayfa 2 - 3) weldcap® in ilk montaji resimlerle anlatiimaktadir. Ayrica Quick Start
Guideigerisinde weldcap® 'in fonksiyon ve karakteristigi hakkinda bilgiler bulabilirsiniz.

Gilvenlik Uyarilan )

weldcap® I kullanmaya baglamadan dnce kullanma kullavuzunu okuyun. On camin dogru monte
edildiginden emin olun. Eger diizeltilemeyecek hatalar ortaya giktiysa weldcap®in tekrar kullaniimasi
uygun degildir.

Emniyet tedbirleri & koruyucu dnlemler
Kaynak ilemi da goz ve cilt yaral larina yol agabilecek isi ve Igin agida cikar. Bu iriin gz ve
yiiz gin koruma saglar. weldcap® i taktiginiz stirece gbzleriniz koruma derecesinden bagimsiz olarak
her zaman ultraviyole ve kizil tesi Isinlara karsi koruma altindadir. Bedenin diger kalan bolimleri igin
ayricauygun koruyucu giysigiyilmesi gereklidir. Kaynakislemi daagiga i
ve diger maddeler bazi biiny alerjik cilt
tekstil dokusu le cilttemas! alerjik tepkilere yol agabilir.
weldcap® yalnizca kaynak ve bileme islemlerinde kullaniimalidir, farklt kullanimlar igin uygun degildir.
weldcap®mkull ol o veyakulanmatalimatidikkats

Optrel kabul ktedir. weldcap® |, lazer kaynagi hari, tiim uygulanabilir
kaynakislemleriicin uygundur. Litfen EN169 (sayfa 8) uyarinca koruma kademesiuyarisini dikkate alin.

ina yol ir. Hassas bii

Garantisartlari ve sorumluluklar
Garanti kosullari Optrel'in ulusal sati
daha detayli bilgiigin Optrel bayiniz il irtibata gegin.

Garanti sadece malzeme ve dretim hatalarinda gegerlidir. Uygunsuz kullanim, yanlis miidahale veya
Gireticinin uygun bulmadigt kullanim durumunda garanti ve sorumluluk sartlan gegersizdir. Ayni sekilde,
Optrel tarafindan satilan yedek pargalarin digindaki her tiirlii yedek parga kullanimi durumunda yine
garanti ve sorumluluk sartlari gegersizdir.

onunun ydnergeleri dogr Bukonuileilgili

Beklenen omiir
Kaskin son kullanma tarihi yoktur. Uriin, goriiniir ve gérinmez hasar, veya ariza olmadigi siirece
kullanilabilr.

Kullanim
1. Koruma kademesi. Diigmeyi gevirmek suretiyle koruma kademesini 9 ile 12 arasinda
ayarlayabilirsiniz.

temizlenebilir. Yogun temizleyici maddeler, ¢oziiciiler, alkol veya agindirici madde igerikli temizleyiciler
kullanilmamah. Gizilmis veya hasar gormii camlar yenileriyle degistirilmelidir.

Depolama
weldcap®, od vedisiikodar hafaza edil
weldcap® orijinal ambalajinda saklayin.

lidir. Pillerin omriini uzatmakigin

Goziim dnerileri

Yansima koruyucu kaset karartmiyor

—  Taslamamodunu devre dig! birakin

— Sensorleri veya 6n cami temizleyin

— Sensore niifuz eden 15tk akimini kontrol edin

— Pilleri degistirin

Yansima koruyucu kasetin iigi titriyor

— Pilleri degistirin

Kéti/bulanik goriis

— Oncamiveyaigtaraftaki koruyucu cami temizleyin/ degistirin.
— Kaynakisleminde koruyucu kademeyi uyumlu hale getirin.
— Gevredekiigigiarttirin.

weldcap® sabit durmuyor

—  Tekstil pargasint endiistriyel kakasini uygun hale getirin

Detaylar
(teknik degisikliklerin her hakki saklidir)
Koruma kademesi 3(aydinlik hali)
9-12 (karanlik hali)
UV/IRkoruma Aydinlik k
Aydinliktan karanliga gegis siresi 160ys(23°C/73°F)
110ps (55°C/131°F)
Karanlik dinlig 0.3 saniye
Koruyucu olcill yaklagik. 47 x 115mm/1.85x 453"
Gerilimbeslemesi Solar hiicreler, 2 adet LI-Pil 3V ir(CR2032)
Agrlik 420g/14.8202
Gal lig 10°C-60°C/14°F - 140°F
Depol ki -20°C-80°C/-4°F-176°F
i dinveg d azami.40°C/104°F
EN379'agére siniflandirma Optiksinif=1
Istk yayimi=1
homojenlik=2

2. Taglamaydntemi. Korumakademesi digmesinin"GRIND" ayarina kars!

Gorme acisi derecesi=2

y
koruyucu kaset, tasl d ktir. Bumodda disikalir ve agik haldedir. Koruma
kademesidigmesi her zaman sonuna kadar gevrilmelidir.

3. Bekleme modu. weldcap®in kullanimadigi durumlarda koruma kademesi diigmesi "GRIND"
konumuna getirilmelidir. Buislem pil émriinii onemli derecede uzatmaktadir!

Yikama

1. weldcap®in SADECE tekstil bagligi ve boyun korumast yikanabilir. Kesinlikle yansima
koruyucu kaseti (sentetik levha ve elektrik aksami dahil) yikamayiniz.

2. Yikamaesnasinda piyasada bulunan gamasir koruyucu kesecikler kullanimalidi. (igine dikilen
plastik parganin diga doniik kancalari diger gamasirlara zarar verebilir)

3. weldcap® yikadiktan sonra en azbir giin kurumasiigin bekletin. Sentetik parcalar suyu
emerek siserler. Bunun sonucunda dirilik azalir ve maskede siingerimsi bir yapi olugur.
Sentetik parganin eski diriligine ulagmasi igin 1-2 gline ihtiyag vardir.

4. Sadeceyikamakilavuzunagdreyikayin (40° ¢/ 104°F, kimyasal kullanmayin, agartmayin, nazik bir
bigimde kurutma islemini gerceklestirin).

5. Yaklagik 15 ylkamadan sonra kumagin alev dnleyici dzelligi oldukga azalir.

Piller

Yansima koruyucu kaset degistirilebilir Tip CR2032 lityum digme pillere sahiptir. Kasetin LED 151§1
kirmizi yanip sondigiinde veyafiltre koruyucu kaset artik karartma yapmiyorsa degistirimesi gerekir
(bkz. sayfa6).

Yansima koruyucu kaset karartmiyorsa

1. Pilkapagini dikkatlice agin

2. Pilleri diari gikartin ve atik pil kurallari normlarina uygun bir bigimde atik pil toplama kutusuna atin
3. TipCR2032 pillerini resimdeki gibi yerlestirin

4. Pilkapagini tekrar dikkatli bir bicimde takin

Yansima koruyucu kaset, ark ateslendiginde karartma yapmiyorsa litfen pillerin dogru polarizasyonda
yerlestirildiginden tekrar emin olunuz. Eger dogru pil degisimine ragmen yansima koruyucu kaset
calismadig: takdirde artik kullanim digidir ve degistirilmesi gerekir.

Pil ve pil 8mril

1. Piller orta dereceli koruma kademseinde yaklagik olarak 1000 saat dayanmaktadir (aktif kaynak
stiresi bakimindan)

2. weldcap®in komple kullanimama durumunda (taglama modu) pil yaklagik olarak 2 yil (10000 saat)
dayanr.

3. weldcap® dogrudan dogruya giinesin altinda depolandiginda pil omrii belirgin bir bigimde
azalmaktadir (giinese karsl sensor).

4. Sadece yeni CR2032 pilleri kullanin.

Temizleme
Yansima koruyucu kasetin ve 6n camin émriind uzatmak amaciyla diizenli olarak yumusak bir bez ile
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Onaylar CE,ANSI, ASINZS, EAC

Yedek parcalar (bkz. Sayfa7)
weldcap®hard komple

Oncam

Tekstil baglik ve boyun koruyucu
g taraftaki koruyucu cam

Pil yuvasi kapagi

Burunbaghg
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EAAHNIKA

Mpamxphon

21ov 0Bnyd Mpryopng Exkivnong (oeAida 2 - 3) mepiypdgerTal n apyiky cuvappoAéynan Tou weldcap®
eIkovikd. Emiong Ba Bpeite atov 03nyo Mpriyopng Exkivnang mnpogopieg Tévw aTig Aeitoupyieg kai
0TaXapakmpIaTIKG Tou weldcap®.

08nyieg aopaheiag

AiaBaoTe To eyyeipidio odnyiav mpiv amo T xprian Tou weldeap®. EAEyre T owar TomoBéman Tou
Tapadipou mpoBoArg. EGv Sev pmopodv va dlopBwBolv AdBn, dev emTpémeTal va xpnalpoToleital
Téov To weldcap®

MpoguAageig & impoaTaciag

Kma m 5I05\K00'\0 guyk6Mnong ameAeuBepvovtal BeppoTTa Kal akTIvVOBoAia, n oTroieg pTopolv
va odnyfaouv o€ BAABEG Tou Bppatog kai Twv paTiwy. Auto To iV Trapéel TpoaTaaia ot pdia
kar mpoawo. PopuvTag 1o weldeap®, Ta pdria aag mpoaTaredovTal TAVTa aTid TV UTTEPIWON Kal
umépuBpn aktivoBoAia, avefdptra amé my emoyn Tou emméSou mpoaTaaiag. Na Ty TpooTasia
Tou UMIGAOITIOU GATO OUVIBTATE ETTAEOV TIOTTOTEUTIKOS POUKIOHOG. Zwucmﬁlu ka1 0u0ieg o
ameeuBepvoval karémy dladikacia cuykGAMnang, Hropei vap:
avridpaoeis ot evaiobntadropa. Hemagn PHOATOG HE TOKOPAT UPATL
aMepyikég avTidpaoeig o€ evaioBnra dropa.

Toweldcap® umopeivaxpnaiporoindei povoyia cuykoMnan kar Aeiavan kar Gx1 yia ANeG Epappoyeg.
Edvyiverkaraypnan rou weldeap® ) xpnaipomoindei kard mapdaBaon rou eyxeipidiou, dev avahapBaver
KkapiaeuBivnn Optrel. T p®eivar karaAAnAo yia oAeg Tig koivég péBodol auykOAMnang, extog amo
ouykoAnan pe Aéidep. Mpooégte v alaTaon mpooTtaaiag emmédou oUp@wva pe EN169 (ZeAida 8).

umpzlvunpom)\mu

Eyyonon & EuBivn

016poi Tgeyyinang avagépovral omvunoéuﬁnmgeevmngopvuvwongnw/\nozwvmgOptre\
T epIoaOTEES OXETIKEG TANPOQOpES, € J0TE e Tov avTIpdowTo ag g Optrel.
Heyynan mepiopideral uovo ot eAaripara u)\u«uv KOl KATAOKEUNG. Z€ TEPITTTWON NIy TIou
ogeirovral ot akatéAAnAn xprion, Tapatoinan f un TpoopIZopevn xprion amrd Tov KATaoKeUaoTr,
Oev yiverar SekTr n eyyinan kain euovn. Emiong e§aheipel g euBivng kai mg eyyinang érav
XpnatpomroloUvral dAa aviarakrikd mou dev dlavépovtar amé my Optrel.

Avapevopevn Sidpkeia {wrg
Tokpdvog auykoAMnang dev xel nuepopnvia Aqgng. To mpoidv pmopei va xpnatpomoleital, pocov dev
Tapouoiddel epgaveic i abéareg BAGBES 1 Suhermoupyieg.

Ewupuovn
Emimedo mpooTaciag. Me v mepiaTpogr Tou SlakdTn pmopeire va emAESETe To £mimedo
TpooTaciag avayeoa 9 kai 12.

2. Aermoupyia Aeiavang. Me ) pupion Tou Siakdmrm emimedou mpoaTaaiag oo «GRIND» Bérete
1 kaoéTa mpoaTaadiag evavTia éviovou wrdg ae Aeimoupyia Aciavang. Ze auth T Aeioupyia n
Kkaoéra eival amevepyotoinuévn kal Tapapével o€ kardotaan gwrenv. O dlakdmng emmédou
TpoaTaciag Bampéme oy AeiToupyia Aeiavang kai eivar yupiopévog wg To TéppaL.

3. stand-by. Ze mepimwon MH-Aerroupyiag Tou weldcap® Bampémer va paere Tov dlakomn emimedou
mpoataciag oy 8éon «GRIND». Autd Ba augaei m didipkeia {wrig Tg pmarapiag onuavTika!

mualuo
Mmopei va mhuBei MONO To ugaaudTivo TpoaTateuTikd Tou kepahiol kal Tou Aaipol Tou
weldcap®. Z¢ kapia mepimTwan va pnv TAUBET n kaoéTa TpoaTaaiag EvAvTIa EViovou GuTog
oupmepiAapBavopévy TG TAACTIKIG aoTidag Kal Twv nAEKTPOVIKWY!

2. XpnototroiaTe aTo MAUGIHO évav epmropika Siabéaiuo oako mpoaTaaiag pouywv. (Mpoegexwy
Yavi{o1 Tou pappévou TaaTIKoU koppariod, pmopei va BAdyouv aka evaupara)

3. AgoTe Toweldcap® va aTeyviael TouhayIoTov pia pépa perd To TAUaIpo!
Eme¢fiynon: TamhaoTika koppdria amoppopoly vepo. H akapyia peiwveral €01 pe amotéAeopa
{fvaaoTabékabiopaan pdoka. Xpeiddovrar piape dUo nuépeg éwg orou mapel To TAaoTIKO Tk
v TaNid akapyia.

4. mhoaipo povo karaTig odnyieg (40°C / 104°F, amayopedetal 1o aTeyvo kabapiopa, n xhwpivn,
amahd oTéyvwpa)

5. perdamd 15 mhUoeig peiwveral anpavrikan

Znuaivel o UpaoyaTPETEl v avTIKaTaoTaBe!

6TnTarEUTodiou uTIAS TOU UPAT

Mmarapieg
H kaoérampoaTaaiag evavria éviovou gurdg diabéTel agaipoUpeves pmatapieg AiBiou koupiod
Tomou Typ CR2032. Or ymarapieg mpémer va avrikaraotaBolv drav n évdogn LED g kaotTag
avaBoaprivel kokkivo A TAéov Bev akoupaivel n kaaéta (BA. oeAiBa 6).
Edvnkaoérampoataaiagevivriaéviovou guwrdg dev akoupaivel
AgaipéoTe 10 kAAUPa TG PTTaTapiag TPOTEKTIKA
2. AgaipéoTe Tig pmarapieg ki amoppiyTe o0p@uva P Toug eBVIKOUS KavoviopoUg yia eikivauva
amopnra
3. TomoBemoTe Tig pmartapieg Tmou CR2032 dmwg oy ameikdvion
4. TomoBerfioTe TPOEKTIKA TO KUY TG pmaTapiag
Edv Bev okoupaiveIn kaoETa mpoaTasiag evavTia £viovou QuTog Kard T avagegn Tou 16gou
ouykoAAnang, mapakaAeioTe va eAEyEre v ToAkoTTA Twv pTTaTapiiv. Eav n kaoéta mpoaTaciag
vavTiaévTovou pwdg Bev Aeimoupyel cwaTd Tapamy owoT ahhayr Twv pmrarapicy, Bampémel Théov
va aglohoynBei wg un XpNo1HOTIOIRGTYN KAl Va aVTIKATAGTABE.

Mmarapiakal dicipkeia {wig TG pmarapiag:
1. Hpmarapia diapkei karé mv ouykéAAnon ot peoaia emimeda mpoataaiag mepimou 1000 wpeg
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(evepydg xpévog ouykdAMnang)

2. Hymarapia diapkei ot mAfpn pn xprion (\emoupyia Aeiavang) Tou weldcap® mepimou 2 xpovia
(10000h).

3. Hdilpkeia {wi g umarapiag peiiveral anpavika orav 1o weldcap® amodnkeleral atov fiio
(cnoBnTripag evavriatou nAiou).

4. Xpnoipotolgite povo kavolpyieg pmratapieg CR2032.

KaBapiopog

H kaoérampoaTaaiag evavria éviovou gwrog kai 1o rapdBupo mpoBoArg pmropolv va kaBapioTolv
TOKTIKG pE éva pahakd Tavi yiava mapareive n {wi Toug. Aevemipémeral vaxpnaipotroinfolv akAnpd
QamopPUTIAVTIKA, SIGAUTEG, 0IVOTIVEUHA 1} aoppuTIavTIKG e AelavTIKG Tepiex6pevo. Moappéva f
kareaTpappéva t{apia 6paong Bampémel va avtikaraoTabolv.

Amobiikeuan
Toweldcap®mpémelva guhdooerai oe kar xapnAq uypaaia. liavamapareiveral
™ BIdpKeIa {wig TWV HTTaTapiwy, cmanKsuchcwweldcap%mvupxmn T0U GUGKEUDia.

Avniperwmon mpoBAnudTwv

Hrkaaérampoaraaiag evavria évrovou pwrdg Sev akoupaive!

—  Amevepyorroifae v Aeiroupyia Aeiavang

— KaBapioe Toug aiaBnripeg fi 1o rapdbupo mpoBoArg

— EAéy&re  porj Tou gwrog atov aloBnTripa

—  AvTikaTaoTAGTE TIG pTTaTapieg

Tpepomaiei n kagéra mpoaraciag vavria évrovou pwrés

—  AvtikataoTAaTE TIg pTarapieg

Kakij oparémra

—  KaBapioTe/avtikaraoTiaTe 1o TapdBupo mpoBoArig 1 1o eawTepIKA T{apI TpoaTaTiag
—  MpoaappéaTe Toemimedo mpoaTadiag avaoya pe m diadikacia ouykoAAnang
—  Al§non Tou gwiopoU TepIBaAAovTOG

weldcap® yAiorpd

—  PuBpioTe To TpripaTou upaoparog e 1o péyeBog Tou akAnpol kamého

Mpodplaypagég
(He €mQUAQgn TEXVIKWY TPOTIOTIOIRTEWY)

Emimedo mpooTaciog 3 (Gwrei karaotaon)
9-12 (ZxotevA karaoTaon)
UV/IR Mpoataoia Méyion o ia e o |

Xpovog evahayng ammo QuTeIve Gt aKoTEVG 160ps (23°C/73°F)
0ps (55°C 131°F)

0.3sek.

Xpovog evahayng ammo aKoTEVG OE QUTEVD

AlaoTdoeigkaogTag ca.47x115mm/1.85x453"
Tpogodoaia Hhakakorrapa, 2rep. Mrmarapieg LI- 3V aviaAdgiueg
(CR2032)
Bdpog 4209/14.820z
faAermoupyiag 10°C-60°C/14°F-140°F

-20°C-80°C/-4°F-176°F
max.40°C/104°F
ommki1agn=1
Diayutopug=1
Opoloyévela=2

Twviakh e§apmon =2

CE, ANSI, ASINZS, EAC

Oepp. ThugipaTog upaopdrou mpoaTaiag
Ta§vounon o0pgwva pe EN379

Eykpioeig

Avrahhakrika (BA. o€Aida7)

weldcap® hard oAdkAnpo

MapaBupo mpoPoAig

Yoaaparnvn mpoataciokepahiod kai Aaipol
Eowrepikd 1{api mpoaTaciag

Kahuppa pmarapiag

Empiveiov
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Prvauporaba

V prirocniku za hitro uporabo (strani 2-3) je s slikami opisana prva namestitev varilne maske weldcap®.
Poleg tega so v priro¢niku zahitro uporabo navedene informacije o funkcijah inlastnostih varilne maske
weldcap®.

Varnostni napotki

Navodila za uporabo preberite, preden boste uporabili varilno masko weldcap® . Preverite, alije zunanja
zas¢itna plodca pravilno Cenapakni mogoce odpraviti, varilne maske weldcap® ne smete
ve¢ uporabljati.

Previdnostni ukrepi in omejitev zascite

Privarjenju se spro$cata toplotain sevanje, kilahko poskodujeta ociin kozo. Taizdelek §¢iti ociin obraz. Z
uporabo varilne maske weldcap® sovase ocivednozascitene pred ultravijolicnimin infrardecim sevanjem,
ne glede na stopnjo zadcite. Za zadcito preostalih delov telesa je potrebno nosenje ustreznih dodatnih
zaS¢itnih oblagil. Delciin snovi, ki se spro$¢ajo privarjenju, lahko v dolocenih pogojih sprozZijo alergijske
koZne reakcije pri ljudeh, ki so nagnjeni k alergijam. Pri obéutljivih ljudeh lahko stik koZe s tekstilnim
delomizzove alergijskoreakcijo.

Varilna maska weldcap® je namenjena izkljucno varjenju in brusenju in je ne smete uporabljati v druge
namene. Ce varilno masko weldcap® uporabljate v katere koli druge namene ali v nasprotju z navodil
za uporabo, podjetje Optrel ne prevzema odgovornosti. Varilna maska weldcap® je primerna za vse
obicajne postopke varjenja, razen za lasersko varjenje. Prosimo, upostevajte priporocila za stopnjo
zadCite v skladuzEN169 (stran 8).

Garancijainjamstvo
¢ ijske pogoje najdete vnapotkih nacionalnega prodaj ika podjetja Optrel. Zadodatne
informacije o garanciji in jamstvu se obrite na svojega prodajalca zdelkov Optrel.

Garancija velja samo za napake na materialu in proizvodne napake. V primeru $kode zaradi nepravilne

Iknhola ali ah

krpo. Uporaba istil, topil, alke
zunanje zasCitne ploSce je treba zamenjati.

Shranjevanje )
Varilno masko weldcap® je treba skladisciti pri sobni temperaturi in nizki zracni viaznosti. Ce Zelite
podalSati Zivijenjsko dobo baterij, hranite varilno masko weldcap® v njeni originalni embalazi.

Odpravljanje tezav

Varilnifilter se ne zatemni

—  Deaktivirajte nacin zabrusenje.

— Ocistite senzorje ali zunanjo zas¢itno plosco.
—  Preverite tok svetlobe do senzorja.

—  Zamenjajte baterije

Varilnifilter utripa

—  Zamenjajte baterije.

Slabavidljivost

—  OCistite ali zamenjajte zunanjo ali notranjo zas¢itno plosco.
— Prilagodite stopnjo zascite postopku varjenja.
—  Povecajte osvetljenost okolice.
Varilnamaska weldcap® ne ostane namestu

—  Tekstilnidel ponovno prilagodite velikosti glave.

Tehnicne lastnosti
(pridrzane pravice do tehnicnih sprememb)
Stopnjazascite 3 (svetlostanje)
9-12 i
ZastitaUVIR i jazastitev
Cas spremembe s svetlegana temno 160ps(23°C/73°F)
110ps (55°C/131 °F)
[ 03s

Mere varilnegafiltra pribl. 47 mmx 115 mmxxmm2/1,85 " x453

uporabe, nepooblacenih posegov ali uporabe, ki je proizvajalec ni predvidel, garancije in jamstva ni “xxin2
Ceuveljavijati. Jamstvai i k Ce uveljavijati, ¢ iup ieni Napajanje I I itjevi bateriji 3V (CR2032)

deli, kijihne prodaja podjetje Optrel. Teza 4209/14.8202

delovanj 0d 10°Cdo60 °Clod 14 °F do 140 °F
Rokuporabe cenj 0d-20°Cdo80°Clod-4F do 176 F
Rok uporabe varilne ¢elade je neomejen. izdelek selahko uporablja, dokler se ne pojavijovidne alinevidne pranja tekstiine zasite za glavoin vrat najve40°C/104 °F
poskodbe oziroma tako dolgo, dokler se naizdelku ne pojavijo funkcionalne teZave. Razvrstitev po EN379 opticnirazred=1

sipanje svetlobe =1
Uporaba homogenost=2
1. Stopnjazaséite. Zvrtenjem gumba lahko nastavite stopnjo zasite med 9in 12. folna odisnost =2
Dovoljenja CE, ANSI, ASINZS, EAC

2. Nacinzabrusenje.Kogumbzanastavitev stopnje zascite obrete na»GRIND, preide varihnifilter
vnacinzabruenje. V tem nacinuje filter deaktiviran in ostane svetel. V nacinu za brusenje morate
gumb za nastavitev stopnje za$¢ite vedno zavrteti do konca.

3. Stanje pripravljenosti. Ko varilne maske weldcap® NE uporabljate, obrnite gumb za nastavitev
stopnje zascite na »GRIND«. Na tak nacin boste ob¢utno podaljali Zivljenjsko dobo baterij!

Pranje

1. Opratijemogoce SAMO tekstinozascitoza glavoin vratvariine maske weldcap®. V nobenem primeru
pane smete oprati varilnega iltra skupaj s §¢itnikom iz umetne mase in elektroniko!

2. Pri pranju uporabljajte obicajno mreZico za perilo. (Strleci kaveljéki viitega dela iz umetne mase
lahko poskodujejo druge kose perila.)

3. Varilno masko weldcap® po pranju susite najmanj en dan!
Pojasnilo: Deliizumetne mase se povsem prepojijo zvodo. Zaraditega se zmanj$atogost, karvodido
gobastega videzamaske. En do dva dneva sta potrebna, da se umetni masipovrne prej$njatogost.

4. Perite samo v skladu znavodili za pranje (40 °C/104 °F, prepovedano kemicno ciscenje in beljenje,
blago susenje s centrifugo).

5. Po 15 pranjih se ognjevarna u¢inkovitost materiala obcutno zmanj$a. Da osveZite zacito ali jo
ponovno nanesete, uporabite razprsilo (na voljo pri vasem prodajalcu varilne maske weldcap®)

Baterije

Varilnifilter je opremljen z zamenljivimi litjevimi gumbnimi baterijami vrste CR2032. Baterije je treba
zamenjati, ko LED-lucka varilnegailtra utripa rdece ali ko varilnifilter ne potemni ve¢ (glejte stran 6).
Ce varilnifilter ne potemni vec, storite naslednje:

1. Pazjivo odstranite pokrov baterij.

2. Odstranite baterije in jih oddajte v skladu z nacionalnimi predpisi za posebne odpadke.

3. Vstavite baterije vrste CR2032, kotje prikazano.

4. Pazljivonamestite pokrov baterij.

Ce varilnifilter ob vklopu varilnika ne potemni, preverite, ali so baterije pravilno vstavijene. Ce varilni
filter kljub pravilni zamenjavi baterij ne deluje pravilno, njegova uporaba ni ve¢ dovolienain gaje treba
zamenjati.

Baterije in njihova Zivijenjska doba:

1. BaterijadrZi privarjenju na srednji stopnji zascite priblizno 1000 ur (aktiven Cas varjenja).

2. Zivljenjska doba baterie, ko varilne maske weldcap® sploh ne uporabljate (nacin za brusenje), je
priblizno2 leti (10.000 ur).

3. Zivljenjskadoba baterijse obcut
senzorjem obrnjenim proti soncu).

4. Uporabljajte samo nove baterije vrste CR2032.

kraj$a, Ce varilno masko weldcap® hranite na zgocem soncu (s

PP
p!

Ciscenje
Ceelite podalSatizivienjskodobovarinegafilrain zunanje

,julahkoredno istitezmehko
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Nadomestni deli (glejte stran 7)
celotna varilna maska weldcap®hard
zunanjazas¢itna plosca

tekstilna za$¢itaza glavoin vrat
notranja zadcitna ploca

pokrov zabaterije

previekazanos
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Prvé poutitie

V prirucke rychleho Startu (Quick Start Guide) na strane 2- 3, je v obrazkoch popisana prvotna montaz
vyrobku weldcap® (Ochranna zvaracska prilba). Najdete tu taktiez informécie o jeho charakteristike
afungovani.

Bezpecnostné instrukcie
beluhy P

Dihu Zivotnost ADF kazety a predného sklicka docielite pravidelnym Cistenim mékkou handrickou. Na
usteme sa nesmu s pouzwat zwadne silné Cistiace prostriedky, rozpustadla, alkohol alebo abrazivne
dené sklo mus byt vymenené.

skl

p! Poskr p

Uskladnenie :
Vyrobok weldcap® musi byt uskladneny priizbovej teplote a nizkej vihkosti vzduchu. Aby ste predizl
Zivotnost batéri, uskladriujte weldcap® v originalnom baleni.

Riesenia problémov
Pokial ADF kazeta uZ viac nezatemiiuje

A3

Predtym, akoza¢ Zivat vyrobok weldcap®, precit d F
monlazlprednehoskhcka Pokial' sanedajll odstranit chyby,vyrobokweldcap sanesmlevwacpouzwat

e e e e AT

Pocas procesu zvarania sa uvolfiuje teplota a Ziarenie, ktoré mozu viest k poraneniam oci a pokozky.
Tento vyrobok pontika ochranu pre vase o¢i a tvar. Vase odi st pocas pouzivania vyrobku weldcap®
vzdy chranené pred ultrafialovym a infraervenym Ziarenim, a to nezavisle na vyske pouZitého stupfia
ochrany. K zabezpeceniu ochrany ostatnych Casti tela je potrebné nosit vhodné ochranné oblecenie. U
Tudi, ktori majli na to predispozicie mozu v ur¢itych pripadoch Castice a substancie, ktoré sa uvolfiuju
pocas procesu zvarania, vyvolat alergické reakcie koze. U 0s0b s citlivou pokozkou mdze na miestach
styku koze s textiliou vznikn(t alergicka reakcia.

Viyrobok weldcap® samoze pouzivat len prizvaraniabriseni. Tento vyrobok nie je urceny na Ziadne iné
pouzitie Pokial sa vyrobok weldcap® pouziva nainy ako urceny sposob, respektive pride k nedodrzaniu
navodu na pouZitie, firma Optrel za to nenesie Ziadne nasledky. V§robok weldcap®je vhodny pre vietky
bezné typy zvérania, s vynimkou zvérania laserom. Dbaite prosim na Ochranné odpor(canie podla
EN169 (strana8).

Zarukaa rucenle

Zaruéné pod iadi icamindrodnejobchodnejorganizécie Optrel. V pripade dalSich otatok
tykajlcich sa tenjto problematiky, obratte sa prosm navasho predajcu firmy Optrel.

Zéruka je poskytovanalen nanedostatky materidlu a vyrobné zavady. V pripade poSkodenia z ddsledku
neprimeraného pouZitia, nepovolenych zésahov alebo pouZitim na Ucel, na ktory tento vyrobok nebol
uréeny - stréca zruka platnost. TaktieZ nemdze byt poskytnuté zéruka ani rucenie, pokial boli pouZité
iné ndhradné diely, ako od firmy Optrel.

ocakavanazivotnost

2Zvéracie prilba nemé datum vyprsanla platnosn Tento produkt moze byf pouzity tak diho, kym neddjde
k Ziadnemu viditelné alebo neviditelné p je alebo p y

Pouzitie

1. Stupen ochrany. Potocenim gombika mozete vybrat stupefi ochrany od 9 do 12.
2. Rezim brusenia. Nastavenim gombika na stupefi ochrany "GRIND" sa samozatemfiujiica kazeta
(pozn. prekl Auto Darkemng Filter - ADF) nastavi na rezwm brisenia. V tomto rezime sa kazeta

deaktivu tave. Gombik tup ymabytvrezime bru
nastavenyvzdynador'a’z‘ )
3. stand-by. PriNEPOUZIVANi vjrobkuweldcap ikstupfiaochranyna"GRIND" . Toto

vyznacne zvy3uje Zivotnost batérie!

Pranie

1. Prat'samdze LEN textilnd ochrana hlavy a krku vyrobkuweldcap®. V ziadnom pripade neperte ADF
kazetu vratane plastového stltu a e\ektromky'

2. Pripranipouzivajte och pranie. (Odstévajlice nasité plast
ostatné kusy oblecenia.)

3. Popraninechat weldcap® susit najmenej jeden defi!

Vysvetlenie: Synteticka latka pri prani absorbuje vodu. Neohybnost sa tymto redukuje a tym vzniké
$Spongiovy efekt. Jeden az dva dni st nevyhnutne potrebné na to, aby latka ziskala naspat svoju
doterajSiu pevnost.

4. Pratlenpodlanévoduna pranie (40° C/ 104°F, negistit chemicky, nebielit, susit etrne).

5. Poasi15praniachje nehorfavé posobenie textilie znacne redukované. Musi saznova obnovit alebo
nahradit pomocou spreja (ktory je dostupny u vasho dilera vyrobkov weldcap®).

éhaciky mozu poskodit

Batérie

Samozatemiiujica kazeta ADF disponuje vymenitelnymi litiovymi batériami typu CR2032. Batérie sa
musia vymenit v pripade, ked LED-kazeta blika na ¢erveno alebo kazeta uz viac nezatemiiuje (pozri
stranu6).

Pokial ADF kazeta uz viac nezatemiiuje:

1. Krytbatérie opatrne odstrarite

2. Vyberte batérie azlikvidujte ich v stilade s narodnymi predpismi O nebezpecnom odpade

3. Batérietypu CR2032vlozte akoje zobrazené

4. Krytbatérie dokladne namontujte naspéat

Pokial ADF kazeta pri zapéleni zvéracieho obluka uz viac prosim sk¢ j
polaritubatérie. Pokial ADF kazeta napriek sprévnej vjmene batérii nefunguje spravne, musi byt
povazované zanefunként a musi byt nahradend.

Batérie a Zivotnost batérii:

1. Batéria vydrZi pri zvarani pristrednom stupni ochrany asi 1000 hodin (aktivny as zvarania)

2. BatériavydrZi pri (iplhom nepouzivani (rezim brusenla) vyrobku we\dcap@ asi2 roky(WOOOOh)

3. Zivotnost batérisa dukuje, pokialje weldcap®p
(senzor proti sinku)

4. Pouzivat lennepouZité nové batérie typu CR2032

vystaveny priamemuZiareniu

Cistenie
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— deaktivujte reZim brasenia

—  vycistite senzory alebo predné sklicko

—  skontrolujte tok priidu k senzoru

— vymeiite batérie

ADF kazeta blika

— vymeiite batérie

Zlaviditelnost

—  predné sklo alebo vnitorné ochranné sklicko vycistite/vymerite
—  prispdsobte stuperi ochrany spdsobu zvarania

— zvysteintenzitu svetla v prostredi, v ktorom pracujete
weldcap® pada z hlavy

— Zmena velkostitextilné Casti k velkostiprilba

Specifikacie
(technické zmeny sti vyhradené)

Stuperi ochrany 3(svetly stav)

9-12 (tmavy stav)
UV/IR ochrana Maximalna ochrana v svetiom a tmavom stave
Doba prepnutia zo svetlana tmu 160ys(23°C/73°F)

110ps (55°C/131°F)
Doba prepnutia ztmy na svetio 0.3sek
Rozmery ADF kazety ca. A7x115mm/1 85x453"
Zdrojnapétia amy clanok, 2Sks LI-batérie é(CR2032)
Hmotnost 4209/14.820z
Prevadzkova teplota 10°C-60°C/14°F - 140°F
Tap\mask\adovama -20°C-80°C/-4°F-176°F
Teplota. hlavyakrku max.40°C/104°F
Klasifikacia podfa EN379 Opticka trieda=1

rczpty\svetla 1

=2zévislost nazomom uhle =2

Povolenia, normy CE, ANSI,ASINZS, EAC

Nahradné diely (vid'strana 7)
weldcap® hard kompletny vyrobok
Predné sklicko

Textilova ochranahlavy akrku
Vnatorny ochranny kryt
Krytbatérie

Nosnik
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Prima utilizare

In Ghidul Rapid (Pagina 2 - 3), prima asamblare a mastii de sudura weldcap® este descrisa ilustrativ.
De asemenea, veti gasi in Ghidul Rapid informatii despre functiile si caracteristicile mastii de
sudurd weldcap®.

Instructiuni de siguranta

Cititi manualul de utilizare inainte de a incepe sa utilizati masca de sudura weldcap®. Verificati
montarea corectd a vizorului. Daca greselile nu pot fi reparate, masca de sudura weldcap® nu
vamai putea fi utilizatd.

Precautii si restrictii pentru protectie

In timpul procesului de sudare, sunt emise radiatii si caldura, ceea ce poate conduce la vataméri
ale pielii si ochilor. Acest produs asiguré protectia ochilor si a fetei. Ochii dvs. sunt protejati
intotdeauna de radiatiile ultraviolete si infrarosii, indiferent de nivelul de protectie ales in timpul
utilizarii weldcap®. Pentru a proteja restul corpului, este necesar s purtati echipament de
protectie. Particulele si substantele eliberate in timpul procesului de sudare pot provoca, in
anumite conditii, la persoanele sensibile, reactii alergice la nivelul pielii. La persoanele cu pielea
sensibila, contactul pielii cu partea textila poate provoca reactii alergice.

Este permisa utilizarea weldcap® numai pentru sudura si slefuire i nicidecum pentru alte tipuri
de operatii. Optrel nu isi asumé réspunderea pentru utilizarile incorecte sau neconforme cu cele
descrise In manualul de utilizare al weldcap®. weldcap® este conceputd pentru toate tipurile
obisnuite de procese de sudare, cu exceptia sudurii cu laser. Va rugdm, consultati nivelele de
protectie recomandate conform EN169 (pagina 8).

Garantie siresponsabilitate
Termenii garantiei se refera la instructiunile organizatiei nationale de vénzéri ale Optrel. Pentru
mai multe informati in aceasta privinta, vé rugém sé fl contactati pe distribuitorul dvs. de produse
Optrel. Aceasta garantie este limitatd la defectele de material si de fabricatie. Deteriorérile
survenite in urma utilizarii necorespunzatoare, a modificérilor nepermise sau a unei utilizari
neprevazute de cétre producator nu sunt incluse in garantie si nici nu intra in responsabilitatea
atorului. De garantia si r biitatea sunt excluse in cazul n care sunt
uhhzate alte piese de schimb decét cele recomandate sivandute de catre Optrel.

Durata de viata de asteptat
Casca de sudare nu are nici o data de expirare. Produsul poate fi utilizat atét timp cat are loc nici
odeteriorare vizibile sau invizibile sau probleme functionale.

Apllcabllltate
Nivel de protectie. Tnvartind butonul, putetialege nivelul de protectie, intre 9 si 12.

2‘ Mod slefuire. Regland de la buton nivelul de protectie si trecand pe ,‘GRIND” cartusul de
umbrire este setat in modul slefuire. In acest mod, cartusul de umbrie este dezactivat si
rdméne in modul Iransparent Butonul nivelului de protectie trebuie sé fie ntotdeauna
invartitspre stop, inmodul slefuire.

3. Stand-by. In cazul NE-utilizérii weldcap®, butonul nivelului de protectie trebuie s fie setat
pe ,GRIND". Acest lucru va prelungi durata de viatd a bateriei in mod semnificativ!

Spalare

. Sevaspala DOAR partea textila si protectia pentru gat a méstii de sudura weldcap®. Nu se va
spalainniciun caz cartusul de umbwe inclusiv ecranul de plast\c sipartile electronice!

2. Laspalare, utilizati o plasa de protectie la spalare d\spomblla in comert. (Carligul iesit in afara
al partii de plastic poate deteriora alte obiecte de mbré

3. Lasatiweldcap® s se usuce cel putin 0.zi dupa spalare!
Explicatie: Partile din plastic se imbiba cu apa. Asadar, rigiditatea este redus, rezultdnd un
aspect buretos pe masca. Dureazd o zi sau doud pana cand partea de plastic isireia rigiditatea.

4. Spalati respectand instructiunile de spalare (40°C / 104°F, nu curatati uscat, nu utilizati
indlbitor, uscati usor in uscétor)

5. Dupé 15 de spélari, rezistenta la foc a materialului textil este redusé in mod semnificativ.
Poate fi reimprospatata cu ajutorul spray-ului sau prin fnlocuirea materialului (disponibil la
distribuitorul de weldcap®,

Baterii

Cartusul de umbrire are baterii inlocuibile de tip moneda, pe baza de litiu, CR2032. Bateriile trebuie

safie fnlocuite atunci cand LED-ul cartusului de umbrire clipeste rosu, sau cénd cartusul de

umbrire nu se mai fntunecé (consultati pagina ).

Cand cartusul de umbrire nu se mai intuneca

1. Scoateti cu grijé capacul compartimentului bateriilor

2. Scoateti bateriile si aruncati-le in conformitate cu reglementérile locale pentru deseurile
periculoase

3. Introducetibaterii de tip CR2032, conformlustratiei

4. Montati cu grija capacul compartimentului bateriilor

In cazul n care cartusul de umbrire nu |se mai intunecé la aprinderea arcului electric, verificafi

ca polaritatea bateriilor sa fie corectd. In cazul in care cartusul de umbrire nu functioneaza corect

in ciuda faptului ca bateriile sunt pozitionate corespunzator, cartusul trebuie s fie considerat ca

fiind inutilizabil si trebuie s fie inlocuit.

Baterie si durata de viata utila a bateriei:
1. Lanivele intermediare de protectie, bateria dureaza aproximativ 1000 de ore (timp de sudura
activa)

2. Bateria va dura, in cazul ne-utilizarii complete a méstii weldcap® (modul slefuire), aproximativ
2ani(10000h).

3. Durata de viata a bateriei va fi in mod substantial redusa atunci cand masca weldcap® este
depozitata in bataia directd a soarelui (senzor expus la soare).

4. Utilizatj doar baterii CR2032 noi.

Curatare

Cartusul de umbrire si lentilele frontale pot fi curétate in mod regulat cu o carpa moale, pentrua le
prelungi durata de viatd. Nu utilizati detergenti agresivi, solventi, alcool, sau agenti de curatare cu
un continutabraziv. La zgériere sau deteriorare vizorul trebuie s fie inlocuit.

Depozitare
weldcap® trebuie sa fie depozitata la temperatura camerei si in conditii de umiditate scazuta. Pentru
prelungirea duratei de viata a bateriilor, depozitati weldcap®in ambalajul original.

Depanare

Cartugul de umbrire nu se maiintunecad

—  Dezactivati modul slefuire

— Curétati senzorii sau lentilele frontale

- Vermcau fluxul de lumina care vine spre senzor
— Inlocuit baterille

Cartusul de umbrire lumineaza intermintent
Inlocum bateriile

Vmblmate redusa

— Curétati/inlocuitilentilele frontale sau lentilele interioare

— Personalizatinivelul de protectie pentru procesul de sudare

— Amplificatilumina mediului

weldcap®alunecd

—  Relnnoiti partea textila conform

specificatiilor tehnice
(supuse modificarilor tehnice)

Nivel de protectie 3 (transparent)
9-12 (umbrire)
Protectie UV/IR Protecti dinfaza asideumb
Timp comutare de la transparent la umbrit 160ps (23°C/73°F)
110ps (55°C/131°F)
Timp comutare de la umbrit la transparent 0,3sec.
Dimensiuni cartus de umbrire aprox. 47x 115mm/1,85x 453
Alimentare Baterii solare, 2 buc.
BateriiLI 3V inlocuibile (CR2032)
Greutate 420g/14.820z
] { 10°C-60°C/14°F - 140°F
& dedep -20°C-80°C/-4°F-176°F

Temperaturé de spalare a partiitextile sia max.40°C104°F

Clasificare conform EN379

Clasaoptica=1

Luming difuzé = 1

Omogenitate =2

D i i<
Aprobari CE, ANSI, ASINZS,EAC

Piese de schimb (consultati pagina 7)
weldcap®hard complet

Lentile frontale

Parte textilé si protectie pentru gat
Lentile interioare

Capac compartiment baterii
Suportpentrunas



EESTI S— T
Maskiweldcap weldcap!
akueluea plkendam\seksor\gmaa\pakend\s

Esmakordnekasulamlne Probleemldelahendamme
L lehekiilg 2- 3)kirj iweldcap montaazi koos piltid eitumene
L\saksle\ale i j maskiweldcap® ioonide ja karakteristika kohta. —  Deaktiveerige lihvimismoodus
—  Puhastage sensorid vdi esiklaas
Ohutusjuhised — Kontrollige valgusvoogu sensorini
Lugege enne maski weldcap® kasutusele votmist kasutusjuhendit. Kontrollige esiklaasi Gige montaazi —  Asendage akud uutega
suhtes. Kui vigu ei saa kdrvaldada, ei tohi maski weldcap® enam kasutada. Pimenduskassettlogiseb
—  Asendage akud uutega

Ettevaatusabindud ja kaitsepiirangud Halb nahtavus
Keevitusprotsessi kaigus vabanevad soojus ja kiirgus, mis vdivad pohjustada silma- ja nahavi — Pul d iklaas voi sisemine Kaitsekl
Antud toode kaitseb nii silmi km ka nagu. Tele silmad on maski weldcap® kandmisel sdltumata valitud —  Kohandage kaitseaste keevitusmeetodile

alati ol kaitstud Ulejaanud keha kaitsmiseks tuleblisak - jage imbrusvalgust
kanda vastavat k f p i kéigus vab d osakesed ja ained vdivad teatud Mask weldcap® libiseb

tekitada tel allergili i Tundlike inimeste puhul —  Reguleerige kangast osa suurus kiiver

véibnaha tekstiiliosaga pd allergilisi
Maski weldcap® tohib kasutada vaid keevnamlse\ ja ||hV|m\se| mitte muudeks rakendusteks. Optrel Spetsifikatsioonid
ei vastuta maski weldcap® VoI eiramise eest. Mask
we\dcap sobib kmg\\e levinud keevitusmeetoditele, valja arvatud laserkeevitamine. Palun jérgige (tehniliste muudatuste digus)

ooviusivastavalt EN169 lehekilg8). Kaitseaste 3 (heledusseisund)

9-12

Garantii javastutus UVIRKaitse (aitse heled:
Garantitingimused|ei lisiseriiklikumiiligiorganisatsioonimarusest. Sellega seonduvaedasi 0 umedale 1605 (23°C73°F)
informatsiooni saamiseks podrduge palun Optreli miliigiesinduse poole. 110ps (55°C/131°F)
Garantii kehtib vaid materjall ja tootm\swgade kohta. Garantii ja vastutus ei kehti kahjude korral, mis on Li heledale 0,3sek
pohjustatud asjatund istest voi tootja poolt mitte ettendr F modtmed w4Tx 15 mm/1,85x453°
kasutamisest. Samuti on vastutus ja garantii kehtetud, kui Optreli varuosade asemel kasutatakse teisi Pingetoide tkLi-akud 3V vahetatavad (CR2032)
osasid. Kaal 4209/14.820z

Oodatavkasutusaeg

Oodatav Kilvril ei ol piiratud. Toodetonvmmahkkasutada kunitekivad

néhtavad vdina i vdi funktsionaalsed probl

Kasutamine

1. Kaitseaste. Nuppu keerates saate valida kaitseastmete 9 kuni 12 vahel

2. Lihvimi zum Seades i disse "GRIND", laheb pi
i " duses onk Kiveeritudjajiébheled i
Kai tu\eks imi juses alati [opuni keerata.

3. Ootereziim. Maski weldcap® MITTE: ise korral tuleb eada asendisse

"GRIND". See pikendab mérkimisvéarselt aku eluigal

Pesemine

1. Maski weldcap® tohib pesta VAID tekstiilist pea- ja kaelakaitset, mitte mingil juhul pesta
pimenduskassetti, k.a plastkilpe ega e\eklroomkatl

2. Kasutage p isel laiatarbe p i ommeldud plastosa valj d konksud
voivad Ulejaanud roivaesemeid kahjustada)

3. Laske maskil weldcap® parast pesemist vahemalt ks péev kuivadal
Selgitus: Plastosad imavad end alati vett téis. Seelabi vaheneb jéikus, mis toob kaasa maski
svammilaadse istumise peas. Kulub (iks kuni kaks péeva, kuni plasti esialgne jéikus taastub.

4. Peske ainult pesemisjuhendi alusel (40° c/ 104°F, &rge puhastage keemiliselt, &rge pleegitage,
tsentrifuugige saastiikult)

5. U15pesukorrajarel on tekstiili leeki pérssiv toime mérkimisvaérselt véhenenud.

Akud

1. Maskiweldcap®tohib pesta VAID tekstiilist pea- ja kaelakaitset, mitte mingil juhul pesta
pimenduskassetti, k.a plastkilpe ega e\eklroomkatl

2. Kasutage pesemisel laiatarbe p 0 plastosa valj konksud
voivad Glejaanud rowaesemeld kahjustada)

3. Laske maskil weldcap® parast pesemist vahemalt ks péev kuivadal
Selgitus: Plastosad imavad end alati vett tais. Seelabi vaheneb jaikus, mis toob kaasa maski
svamm\\aadsaslum\sepeas Kulub tiks kuni kaks paeva, kuni plasti esialgne jikus taastub.

4. Peskeainult isjuhendialusel (40° ¢/ 104°F, rg: iliselt, arge pleegi
tsentrifuugige saastiikult)

5. U40pesukorrajarel on tekstiilileeki parssivtoime mérkimisvaarseltvahenenud. See tuleks spreiga
vérskendada vdi uuega asendada (saadaval maski weldcap® miliigiesinduses).

Akujaaku eluiga:

1. Akupeabkeskmiste kaitseastmete korral vastu u 1000 tundi (aktiivne keevitusaeg)

2. Akupeab vastu u 2 aastat (10000h), kui maski weldcap® iildse ei kasutata (lihvimismoodus)

3. Aku eluiga liiheneb markimisvaarselt, kui maski weldcap® ladustatakse IGoskava péikese kaes
(sensorvastu paikest).

4. Kasutage vaid uusi CR2032 akusid

Puhastamine

Pi j ivGib elueapil i id Kasutada

enohltugevatowmehsw puhastusvahendeld lahusteid, alkoholivdi livkehasisaldusega puhastusvahendeid.
voi tuleb uutega asendada.
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10°C-60°C/14°F-140°F

-20°C-80°C/-4°F - 176°F

Tekstiilist pea-ja

max40°C104°F

Klassifikatsioon vastavalt EN379

optiline klass=1
hajusvalgus =1
homogeensus =2

Load

CE,ANSI, ASINZS, EAC

Varuosad (vtlehekiilg 7)
weldcap® hard tervikuna
Esiklaas

Tekstiilist pea- ja kaelakaitse
Sisemine kaitseklaas
Akukate

Ninapolster




Pirmas naudojimas
Trumpoje instrukcijoje (2-3 psl.) pradinis weldcap® surinkimas aprasytas su grafikais. Be to, ten rasite
informacijos apie apsauginio $almo funkcijas ir savybes.

Laikymas
Suvirintoj

Araamas eal

ymis. Kad

irmazo:

baterijy eksploatacijos trukmeé baty prailginta, laikykit ewe\dcap@ originalioje pakuotéje.

Gedimy Salinimas
Suviriniomo filtras nepatamséja
— [8jungti$lifavimo reZima

Saugos nurodymai — Nuvalykite jutiklius arba apsauginio skydelio le§]
Prie$ pradédami naudoh weldcap® perskaitykite naudoumosunslrukouq Patikrinkite, ar teisingai —  Patikrinkite Sviesos srauta jjutiklj

kydeliolesis. Jeinep: Salintitrikdziy, weldcap® negalibutinaudojamas. —  Pakeisti baterijas

Filtras blykcioja

ir iboji —  Pakeisti baterijas
Karstisir spinduliavimas, |ssk\r\antysvmnam gal\ sukem aqulrodos Si apsaugo Prastas
akisirveida, Dévintweldcap®, neprikl ygio, Jasy ak MOSNUO — Nuvalyki iski inio skydelio le§jarba vidinj apsauginjles|
ult rawo\etlmw\nfraraudonmqsp\ndullq Slek\antapsaugotlh\ ias kinodalis, reikia déveéti i — T lygj pritaikykite suvirinimo procesui
drabuzius. Esanttamtikroms aplink iriancios dalelésirmedziagosial — Pagerintiaplinkos apsvieti

linkusiems asmenims gali sukelti alerging odos reakcija. Med2|agos kurios patenka ant odos, |aumems
asmenims gali sukelti alerging reakcija.

weldcap® gali biti naudojamas tik atliekant suvirinimo ir Slifavimo darbus, 0 ne bet kokius kitus darbus.
,Optrel* neprisiima atsakomybés, jei suvirinimo $almas naudojamas ne pagal paskirtj arba i

weldcap@ nuslysra

= 4l

galvingjuosta prie gal

naudojimosi instrukcijos. weldcap® tinka visiems Zinomiems suvirinimo bdams, i$skyrus suvirinima
plazma. Atkreipkite démes{j tamsumo lygiy rekomendacijas pagal EN169 (8 psl.).

Garantija ir atsakomybé

Garantijos salygasrasite ,Optrel* prekybi Salyjeinstrukcij
prasome kreiptis {jus aptarnaujant],Optrel” prekybos atstova,
Garantija suteikiama tik medZiagos ir gamybos kokybei. Dél gedimu, atsiradusiy netinkamai naudolant

rmacijo:

Deéli

dydzio

(Pasiliekame teise daryh techninio pobudno pakemmq)

(Pasiliekame teisg daryti

pakeitimy)

9-12 (tamsusis rezimas)

Apsauganuo UV/IR

Maksimali apsauga naudojant Sviesujjir tamsujj
rezimus

ardant be leidimo arba naudojant ne pagal gamintojo nurodyta paskirtj, garantija i ira

F 88 zimo jtamsujj

Persijungimoi§ $viesiojo reZimo  tamsujj 160ys (23°C/73°F)
zima laik 110ps (55°C/131°F)
0.3sek.

nesuteikiama. Taip pat yra tuomet, jei naudojamos kitos, o ne ,Optrel“p ginésdalys.
Filtromatmenys apie.47x 115mm/1.85x 453"
Elektros matinimas 28tk. LI-baterijos 3V
prognozuo1amam tamawmo laikui (CRa032)
data. Produktas galibiti tol, kol jvykstane mat arba Masé _ 4299/14,?201 . .
nematomaszalaarbafunkmmqproblemq Darbing temperatira 10°C-60°C/14°F - 140°F
Laiky ] -20°C-80°C/-4°F-176°F

Naudojimas

1. Tamsumo lygis. Sukant mygtuka galite pasirinktitamsumo lygi nuo 9 ki 12.

2. Slifavimo rezimas. Nustacius tamsumo valdymo mygtuka "GRIND" pozicijoje, suvirinimo filtras
persijungia  $lifavimo rezima, Siame rezime suvirinimo filtras iSsijungia ir neuztamseja. Sifavimo
rezime tamsumo valdymo mygtukas visada turi bati pasuktas iki galo.

3. Nenaudojant. NENAUDOJANT weldcap®, tamsumo
pozicijoje. Tai Zymiai prailgins baterijos eksploatacijos laika!

turibdti "GRIND"

Plovimas

1. Plauti galima TIK suvirintojo $almo weldcap® antgalving ir kaklo tekstiling apsauga, Jokiu bidu
neplautifiltro, jskaitant sintetinés medziagos plokstele ir elektronika!

2. Plaunant naudoti prekyboje esancius skalbiniy apsaugos maidelius. (AtsikiSe jsittos sintetinés
medziagos dalies kabliai gali sugadinti kitus skalbinius).

3. Poskalbimo weldcap® maziausiai viena diena palikti dziuti!
Paai$kinimas: Sintetinés mednagos dalys sugena daug vandens Délto sumaze]a st andumas ir
$almas blogailaikosi. Kad sinteti juma, reikia vienos-dviejy

4. Plauti tik laikantis plovimo instrukcijos (40°C/ 104°F, nevalyt\ cheminiu bdu, nebalinti, alsarglal
dziovinti dziovykloje).

5. Pomazdaug 15 plovimy medziagos atsparumas uzsili i Zymiai sumazéja. Atsp
atstatyti reikia apipurksti atitinkama priemone (galima isigyti pas jusy weldcap® platintoja).

Baterijos

filtre yra diskinés ici R2032. Baterij
arba suvirinimo filtras nebetamséja (Zr. 6 psl.).
Jei suvirinimo filtras nebetamséja:
1. Atsargiai nuimti baterijy dangtelj
2. 8imti baterijas ir paSalinti laikantis nacionaliniy $alinimo taisykliy specialioms atliekoms
3. CR2032baterijos dedamos kaip pavaizduota
4. Teisingai uzdéti baterijy dangtel]
Jei suvirinimo filtras &ja jungiant lanka, ar teisingai {détos baterijos.
Jei suvirinimo filtras blogai veikia net teisingai pakeitus baterijas, jis laikomas netinkamu naudojimui
irturibiti pakeistas.

A
|

ikia pakeisti,jei iltro LED mirksiraudonai

Baterijos irju eksploatavimo trukmé:

1. Atliekantsuvirinimo darbus ir naudojant vidutinjtamsumolygjapie 1000 valandu (suvirinimo darby
laiko).

2. VisiSkai nenaudojant (Slifavimo rezimas), baterija eksploatacijos trukmé apie 2 metus (10000h).

3. Baterijos eksploatacijos trukmé Zymiai sumazéja, jei suvirintojo $almas laikomas rykioje sauléje
(jautiklis nukreiptas jsaulg).

4. Naudoi ik naujas CR2032 baterijas.

Valymas

Suvwrlmmo filtro \r apsaugmlo skydelio ledio eksploalacuos trukmeés prailginimui batina juos reguliariai
I valymo priemonés, tirpalai, alkoholis arba valymo

intus leSius bitina pakeisti.

is. Subraizytus ar

dalele

pnemones suabrazy
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Waschtemperatur des Textil-Kopf- und Halsschutz

max.40°C104°F

Klaisifikacija pagal EN379

Opting klase =1
Svigsos sklaida=1
Vienalytiskumas =2

Standartai

CE,ANSI, ASINZS, EAC

Atsarginés dalys (zr. 7 psl.)
Apsauginis $almas weldcap®hard
Apsauginis skydelis

Antgalviné juosta su kaklo apsauga
Vidinis apsauginis lesis

Baterijos dangtelis

Nosies padelis




VIES

Pirmalietoana
Isajaievada Quick Start Guide (2. - 3. Ipp) attélos ir paradita weldcap® maskas monta a. Turklat Quick
Start Guide Js atradTsietinformaciju par weldcap® un tas raksturojumu.

Droibas noradijumi
Pir liet uzsakanasi ietosanasinstrukciju. Pa priekgjaaizsarga
korektu moma U. Jakludu nevar novérst, weldcap® vairs nedrikst |zmanlol

Pi i akumi & ai ibas ierobe ojumi

Metina arodas karst jums, kas varizraisitacu un adas bojajumus. is izstradajums
sniedz acu un sejas aizsardzibu. Lietojot we\dcap® neatkarigi no aizsardzibas pakapes izvéles, ta
aizsargas Jusu acis no ultravioleta un infrasarkana starojuma. Paréja kermena aizsardzibai i jalieto
atbilsto s aizsargapgérbs. Dalinas un vielas, kas rodas metina anas procesa, noteiktos apstak|os uz
to tendétam personam var izraisit alergiskas adas reakcijas. Jutigam personam alergisku reakciju var
izraisttadas saskare ar tekstila da\am

weldcap® drikstizmantottikai iunslipé anai, to nedrikstizmantotcitiem mérkiem. Jaweldcap®
tiek izmantota neatbilsto i mérkim vai netiek ievérota lieto anas instrukcija, Optrel neuznemas nekadu
atbildibu. weldcap®ir piemérota visiem parastajiem metina anas procesiem, iznemot lazeru metina anu.
Ladzu, ievérojiet ai ibas pakapju ietell saskanaarEN169 (8. Ipp.).

Garantiia&atbildiba

ietkonkrétas valsts Optrel tirdzniecibasfir iegtaj adijumos Sikakas
|nformacuas sanemanai griezieties pie sava Optrel precu tirgotaja.
Garantija attiecas tikai uz materialu un ra 0 anas defektiem. Ja bojajumus ir izraisTjusi nelietpratiga
lieto ana, neat|auta iejauk anas vai nora otaja puses neparedzétaizmanto ana, ra otaja garantija un
atbildiba nav speka. Tapat garantija un atbildiba nav spaka, ja ir izmantotas rezerves dalas, kas nav
Optrel piegadatas.

LietoSana

1. Aizsardzibas pakape. Pagrie ot pogu, aizsardzibas pakapes var mainitno 91idz 12.

2. Slipé anas re ims. lestatot aizsardzibas pakapes regulatora pogu uz "GRIND", ap ilbina anas
aizsardzibas kasete tiek parslégta slipé anasre ima. aja re ima kasete ir deaktivizéta un paliek gai
astavokiT. Aizsardzibas pakapes poga slipé anas re Jma vienmér japagrie, l1dz atdurei.

3. stand-by. NELIETOJOT weldcap®, aizsardzibas pakapes pogajaiestata uz "GRIND". Tas btiski
paildzina bateriju darbma u!

Mazgaana

1. Mazgatdrikst TIKAlweldcap® tekstila gal kaklaai Nekada gadrjuma nedrikst mazgat
ap,ilbina anas aizsardzibas kaseti, ieskaitot plastmasas aizsargu un elektroniku!

2. Mazgajot,izmantojiet parasto velas aizsardzibas maisinu. (le ito plastmasas dalu izvirzitie aki var
sabojat citu velu.)

3. weldcap®péc mazga anas ja,Ust ne mazak ka vienu dienu!
Paskaidrojums: plastmasas detalas piesticas ar tdeni. Tas samazina detalu cietibu un nodro ina

maskas mikstu piegulé anu. Lai plast tkal atgat ietibu, ir nepieci vienalidz divas
dienas.

4. Mazgajiettikai saskana arinstrukciju (40°C/ 104°F, nedrikst kimiskitirit, nedrikst balinat, centrifiiga
avgjiet saudzigi).

5. Pécapm. 15mazgaanas reizam tekstila ug as. Tasvar
atsvaidzinatar aerosolu, vai arTtas irjanomaina (pieqamas pie Jusu weldcap@tirgotéja),

Baterijas

Ap,ilbina anas aizsardzibas kasete raprikota ar CR2032tipa ltija bateriju. Baterijairjanomaina, jamirgo
kasetes sarkana LED diode vai ap,ilbina anas aizsardzibas kasete vairs neaptum ojas (skatit 6. Ipp.).
Jaap,ilbina anas aizsardzibas kasete neaptum ojas:

1. Uzmanigi nonemiet baterijas vacinu,

2. |znemietbateriju un utiliz&jietto saskana ar valsti spéka eso ajiem noteikumiem,

3. Uzmanigiievietojiet CR2032 tipa bateriju ta, ka paradits attéla,

4. Uzmanigi uzlieciet baterijas vacinu.

Ja iededzinot metina anas elektrisko loku, apilbina anas aizsardzibas kasete vairs neaptum ojas,
parbaudiet, vaiir pareiza baterijas polaritate. Ja ap ilbina anas aizsardzibas kasetes baterijair nomainita
pareizi, betkasete nestrada, tairjanoverté ka vairs nelietojama un irjanomaina.

Baterija un baterijas darbmis:

1. Metinotar vidéjo aizsardzibas pakapi, baterija strada apm. 1000 stundas (akfivs metina anas laiks)

2. Bateriju pilnigi nelietojot (slip& anas re Jms), weldcap® maska ta kalpos apm. 2 gadus (10000h).

3. Baterijasdarbmi s butiski samazinasies, ja, weldcap® maskatiks uzglabata spilgta saulé (sensors
pretsauli).

4. Vienmérizmantojiettikaijaunas CR2032 tipa baterijas.

Tiriana

Lai paildzinatu ap,ilbina anas aizsardzibas kasetes un priek &ja aizsarga darbma,u, tie regulari jatira ar
maigu draninu. Nedrikst izmantot stiprus firi anas Ildzeklus kidinatajus, spirtu, abrazivus saturo us {irf
anas lidzek|us. Saskrapéts vai bojats aizsargsirja

Uzglabaana
weldcap® maskairjauzglabaistabas Urauntelpaar. mitrumu. Lai
darbma u, weldcap® masku uzglabajiet originalajaiepakojuma.
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Problemunsmajuml

Ap.ilbina ibas kasett $0j
—  Deaktivizéjiet slipé anasre jmu

—  Nofiriet sensorus vai priek &jo aizsargu

— Parbaudiet gaismas plismu uz sensoru

— Nomainiet bateriju

Apilbina anas aizsardzibas kasete mirgo, raustas

—  Nomainiet bateriju

Sliktaredzamiba

—  Nofirietlhomainiet priek &jo aizsargu vai iek &jo aizsargu
— Pielagojietaizsardzibas pakapi metina anas procesam
— Uzlabojiet apkartéjo apgaismojumu

weldcap® noslid

— tekstila dalu pielagojiet galvas izméram

Specifikacija
(Paturam sev tiesTbas veikt tehniskus uzlabojumus)
Aizsardzibas pakape 3(gaias avokh)
9-12
Y rdziba alaai i
Parslég anas laiks no gaias uztumu 160ys (23°C/73°F)
110ps (55°C/131°F)
Parslég ana; tumas uzgaiu 0.3sek.
Ap,ilbina an: i 8 Apm. 47x 115 mm/1.85x453°
Stravas apgade Saules baterijas, 2 gab. mainamas 3V LI baterijas
(CR2032)
Svars 4209/14.820z
D: i 10°C-60°C/14°F - 140°F
L 3 peratd -20°C-80°C/-4°F-176°F
Te lvas un kakl aanast maks.40°C104°F
Klassifizierung nach EN379 Optiskaklase =1
Izklied&ta gaisma=1
Homogenitate =2
it nenka=2
Abilst CE, ANSI, ASINZS, EAC

Rezerves dalas (skatit7. Ipp.)

weldcap® hard maska pilna komplektacija
Priek &jais aizsargs

Tekstila galvas un kakla aizsargs
lek$ejais aizsargs

Baterijas vaks

Deguna uzlikinis
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